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PRODUKT 1
Producent: WATER JET SWEDEN AB
Nazwa i typ wyrobu: NC 3020 S
Podstawowe dane techniczne:
- rozmiar stołu (szer. x dł.): 		  3200x2580  mm
- strefa cięcia: 		  3010x2010  mm
- ruch w osi X: 		  3010 mm
- ruch w osi Y: 		  2010 mm
- ruch w osi Z: 		  175 mm/250 mm
- dokładność pozycjonowania:	±0,05 mm/m
Krótki opis wyrobu: 
Maszyna z jedną głowicą do cięcia wodą ze ścierniwem, wyposażana w pompę 50 KM (4136 bar), 
stosowana do cięcia pojedynczych dużych elementów na stole 3x2 m, dostępna w wykonaniu ze 
specjalnym stołem rurowym do cięcia szkła. Sterowanie CNC Fanuc 160i MB, oprogramowanie CAD/
CAM, systemy automatycznego podawania ścierniwa oraz wypompowywania szlamu. Dostarczona 
do czołowego światowego producenta szyb samochodowych w Niemczech oraz w Polsce. 

PRODUKT 2
Producent: WATER JET SWEDEN AB
Nazwa i typ wyrobu: NC 3015 B
Podstawowe dane techniczne: 
- rozmiar stołu (szer. x dł.): 		  3200x1750 mm
- strefa cięcia:  		  3010x1510 mm
- ruch w osi X: 		  2510 mm
- ruch w osi Y: 		  1510 mm
- ruch w osi Z: 		  175 mm/250 mm
- dokładność pozycjonowania: 	±0.05 mm/m
Krótki opis wyrobu:
Maszyna z dwoma głowicami do cięcia wodą ze ścierniwem, wyposażana w pompę 50 KM  sto-
sowana do cięcia krótkich serii powtarzalnych detali, dostępna w wykonaniu z trzema lub cztere-
ma głowicami i pompą 100 KM do produkcji wieloseryjnej. Sterowanie CNC Fanuc 160i MB, opro-
gramowanie CAD/CAM, systemy automatycznego podawania ścierniwa oraz wypompowywania 
szlamu. Dostarczona do czołowego prywatnego przedsiębiorstwa branży szklarskiej w Polsce w 
wykonaniu 3 głowicowym.

PRODUKT 3
Producent: WATER JET SWEDEN AB
Nazwa i typ wyrobu: NC 3015 E/EB oraz NC4020 E/EB
Podstawowe dane techniczne:
- rozmiar stołu (szer. x dł.): 		  3200x1750 mm	 4200x2275 mm
- strefa cięcia:  		  3100x1510 mm	 4100x2010 mm
- ruch w osi X: 		  3010/2250 mm		 4010/3010 mm
- ruch w osi Y: 		  1510 mm		  2010 mm
- ruch w osi Z: 		  175 mm/250 mm	 175 mm/250 mm
- dokładność pozycjonowania:	±0.10 mm/m		  ±0.10 mm/m
Krótki opis wyrobu:
Maszyny Ekonomiczne z dwoma głowicami do cięcia wodą ze ścierniwem, wyposażone w pom-
pę 50 KM,  stosowana do cięcia różnych aplikacji, dostępne również w wykonaniu z jedną, trzema 
i czterema głowicami oraz pompą 100 KM. Sterowanie CNC Fanuc 18i MB s, oprogramowanie 
CAD/CAM, systemy automatycznego podawania ścierniwa oraz opcjonalnie wypompowywania 
szlamu. Produkowana na magazyn, bardzo krótki czas dostawy do klienta, bardzo elastyczna ma-
szyna za przystępną cenę, spotyka się z ogromnym zainteresowaniem w Polsce.  Dostarczana w 
Polsce zarówno do branży szklarskiej – 5 sztuk a także do branży metalowej – 6 sztuk oraz ka-
mieniarskiej – 1 sztuka.

PRODUKT 4
Producent: WATER JET SWEDEN AB
Nazwa i typ wyrobu: NC 3030 T
Podstawowe dane techniczne: 
- rozmiar stołu (szer. x dł.): 		  3200x3600 mm
- strefa cięcia: 		  3010x3010 mm
- ruch w osi X: 		  2510 mm

- ruch w osi Y: 		  3010 mm
- ruch w osi Z: 		  175 mm/250 mm
- dokładność pozycjonowania: 	 ±0,05 mm/m
Krótki opis wyrobu:
Maszyna z 3 indywidualnymi głowicami do cięcia wodą ze ścierniwem, wyposażona w pompę 100 
KM, stosowana do produkcji wieloseryjnej, do cięcia różnych materiałów. Każda głowica wyposażona 
jest w czujnik wysokości dyszy nad materiałem. Sterowanie CNC Fanuc 160i MB t, oprogramowanie 
CAD/CAM, systemy automatycznego podawania ścierniwa oraz wypompowywania szlamu. 
Dostarczona do dużej firmy usługowej w Polsce. 

PRODUKT 5
Producent: WATER JET SWEDEN AB
Nazwa i typ wyrobu: NC 3515D 5-ax  BevelJet
Podstawowe dane techniczne: 
 - rozmiar stołu (szer. x dł.): 		 3550x1750 mm
- strefa cięcia: 		  3310x1510 mm
- ruch w osi X: 		  3010 mm
- ruch w osi Y: 		  1510 mm
- ruch w osi Z: 		  250-160 mm
- ukosowanie głowicy 5-ax ±46°
- obracanie głowicy 5-ax nieograniczone
- dokładność pozycjonowania: 	 ±0.05 mm/m
Krótki opis wyrobu: 
Maszyna 5-cio osiowa do cięcia detali 3D, wyposażona w do-
wolną liczbę niezależnych głowic 3D oraz 2D. Aplikacja Bevel-
Jet może być zastosowana na każdym stole od 1x1 m. Wypo-
sażana w dowolną pompę w zależności 
od liczby głowic stosowana do produkcji 
jednostkowej lub krótkoseryjnej do cięcia 
różnych materiałów. Maszyna wyposażo-
na w sterownik CNC Fanuc 300i, opro-
gramowanie CAD/CAM 3D, systemy au-
tomatycznego podawania ścierniwa oraz 
wypompowywania szlamu. 

PRODUKT 6
Producent: WATER JET SWEDEN AB
Nazwa i typ wyrobu: NC 4090 D
Podstawowe dane techniczne: 
- rozmiar stołu (szer. x dł.): 	 4200 x 9200 mm
- strefa cięcia: 		 4010 x 8500 mm
- ruch w osi X: 		 3010 mm
- ruch w osi Y: 		 8500 mm
- ruch w osi Z: 		 175 mm/250 mm
- dokładność pozycjonowania: 	 ±0.05 mm/m
Krótki opis wyrobu: 
Maszyna wielkogabarytowa, z jedną, dwoma, trzema lub czterema głowicami do cięcia wodą ze ścier-
niwem, wyposażana w pompę 50 KM (4136 bar) lub 100 KM, stosowana do cięcia dużych elementów. 
Możliwe są także stoły maksymalnie 
do 18 metrów z silnikami liniowymi 
zarówno w osi X jak i Y. Sterowanie 
CNC Fanuc 300i MB, oprogramo-
wanie CAD/CAM, systemy automa-
tycznego podawania ścierniwa oraz 
wypompowywania szlamu.

Water Jet Polska Sp. z o.o.
81-047 Gdynia, ul. Gniewska 21
tel. 0 22 434 56 41, faks 0 22 434 56 41, tel. kom.: 601 470 514
www.waterjetsweden.pl;  e-mail: info@wjs-polska.pl 

Nazwa i typ wyrobu: ZIARNO GRANATU (GARNET)
Podstawowe dane techniczne: granulacje: D+ (125-425 µm), D - MESH 80  
(125-300 µm), E – MESH 120 (90-250 µm)
Krótki opis wyrobu:  Ziarno granatu jest materiałem używanym w procesie cięcia strumieniem wody. 
Media sprzedawane przez MARBAD cechuje sprawdzona, wysoka jakość oraz niska cena.

	 	 MARBAD Zakład Technik Obróbki Powierzchni
		  02-777 Warszawa, ul. Kulczyńskiego 14
		  Tel. 0 22 644 29 45, faks: 0 22 641 08 11; Tel. komórkowy: 605 835 553
		  www.marbad.pl; e-mail: marbad@marbad.pl
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Producent stosowanych urządzeń WATER-JET: FLOW (USA), Waterjet Corporation (Włochy)
Krótki opis urządzenia (wyposażenie, zastosowanie): FLOW – głowica dynamiczna, pompa 
HP, pole robocze 1120x2240 mmWaterjet Corporation – głowica 3D, pompa multiplikatorowa, stół 
roboczy 2000x6000 mm
Rodzaje ciętych materiałów: szkło float, szkło warstwowe, pancerne, laminaty szkło + tworzywa 
sztuczne (akryl, poliwęglan ABS), guma, wszelkie rodzaje stali i metale kolorowe

Grubość ciętego materiału [mm]: od 0,5 do 400
Osiągana dokładność cięcia [mm]: 0,1 
Projekty wykonywanych wzorów: dostarczone przez klienta projekty CAD lub szkice
Zalety technologii: brak oddziaływań cieplnych strumienia wodnego na cięty materiał, mała sze-
rokość cięcia, możliwość optymalnego wykorzystania materiału, gładkość krawędzi, powtarzalność 
wymiarów obrabianych detali

COOVAP Sp. z o.o.
05-280 Jadów, ul. Poniatowskiego 27a
tel./fax: 0 25 675 43 81/82
http://coovap.com.pl; e-mail: dh@coovap.com.pl

Producent stosowanych urządzeń WATER-JET: WJS Water Jet Sweden oraz FLOW USA
Krótki opis urządzenia (wyposażenie, zastosowanie): ploter tnący WJS rok produkcji 2006 z 
pełnym oprogramowaniem oraz z pełnym oprzyrządowaniem i sterowaniem wraz z multiplikato-
rem produkcji KMT o mocy 50 KM; ploter tnący FLOW rok produkcji 1996 wraz z multiplikatorem 
Flow o mocy 100 KM
Rodzaje ciętych materiałów: szkło float, szkło warstwowe, pancerne, laminaty szkło + tworzywa 
sztuczne (akryl, poliwęglan), inne: stale, stale nierdzewne, metale kolorowe i ich stopy, ceramika, 
gres, granit, marmur, tworzywa,  guma itp.
Wymiar materiału obrabianego materiału (szer. x wys.)[mm]: 2000x3000 

Grubość ciętego materiału [mm]: od 0,5 do 150
Szerokość cięcia [mm] (rzaz) : około 1 
Osiągana dokładność cięcia [mm]: 0,2
Projekty wykonywanych wzorów: własne oraz przygotowane indywidualnie dla klienta lub dostar-
czone przez klienta projekty CAD, rysunki,  szkice
Zalety technologii: brak oddziaływań termicznych strumienia wodnego na cięty materiał, mała sze-
rokość cięcia, możliwość optymalnego wykorzystania materiału, gładkość krawędzi, powtarzalność 
wymiarów obrabianych detali

AQUAdem Polska Sp. z o.o.
40-161 Katowice  Al. Korfantego 79 (teren GIG)
tel./fax: (0 32) 259 21 12; (0 32) 259 21 26, tel. kom.: 0 506 034 555
www.aquadem.pl; e-mail: info@aquadem.pl

Producent stosowanych urządzeń WATER-JET: Microstep/ KMT Streamline
Krótki opis urządzenia (wyposażenie, zastosowanie): urządzenie wyposażone jest w dwie gło-
wice tnące w 2 i 3D wszystkie materiały do grubości 150 mm, zasilane pompą KMT Streamline SLV 
50 Plus wytwarzającą ciśnienie blisko 4150 bar
Rodzaje ciętych materiałów: szkło float, szkło warstwowe, pancerne, laminaty szkło + tworzywa 
sztuczne (akryl, poliwęglan); inne: blachy gatunkowe, nierdzewne, miedź, mosiądz, grafit, marmur, 
kamień, granit, guma, drewno, bakelit, pleksiglas, tytan
Maksymalny wymiar materiału obrabianego materiału (szer. x wys.) [mm]: 2000x4000
Grubość ciętego materiału [mm]: od 0,1  do 150 

Szerokość cięcia [mm]: 0,76 
Osiągana dokładność cięcia [mm]: 0,05 
Inne parametry techniczne dotyczące zastosowania Water-Jet: możliwość wycinania elemen-
tów w 3 D głowicą rotacyjną
Projekty wykonywanych wzorów: własne firmy standardowe  i przygotowane indywidualnie dla 
klienta, dostarczone przez klienta projekty CAD lub szkice, dxf.
Zalety technologii: brak oddziaływań cieplnych strumienia wodnego na cięty materiał, mała szero-
kość cięcia, możliwość optymalnego wykorzystania materiału, gładkość krawędzi, powtarzalność 
wymiarów obrabianych detali

P.P.i H.U. DABEW Jerzy Koska
77-100  Bytów, ul. Małachowskiego 5
tel. 0 59 822 79 01, faks  0 59 822 79 14, tel. kom.: 0 505 020 912
www.dabew.com.pl; e-mail: biuro@dabew.com.pl 
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Producent stosowanych urządzeń WATER-JET: CARETTA TECHNOLOGY S.r.l..(Włochy)
Krótki opis urządzenia (wyposażenie, zastosowanie): nowoczesne, relatywnie tanie, kompletnie 
wyposażone, bramowe wycinarki wodne typu MODULA (budowa modułowa), sterowane CNC z peł-
nym oprogramowaniem, do abrazywnego cięcia różnych materiałów strumieniem wody pod bardzo 
wysokim ciśnieniem (max. 4.136 bar), wyposażone w pompę wodną firmy KMT STREAMLINE SL-V 
Classic/STD/Plus (moce: 15/30/50/75/100/150/200 KM, max. ciśnienie pracy:3600/3800/4136 bar) i 
abrazywną głowicę tnącą KMT ACTIVE AUTOLINE I. Możliwość zastosowania jednej lub kilku gło-
wic tnących w systemie 2D lub 3D i niezależnej głowicy plazmowej na jednym lub dwóch mostkach 
roboczych. Dodatkowe wyposażenie: chłodnica wodna oleju pompy wodnej, uzdatnianie wody tną-
cej, moduł serwisowy Teleassistance, sensor antykolizyjności, przystawka do wiercenia materiałów 
kruchych i łamliwych, odzysk ścierniwa i podczyszczanie ścieku. Wymiary standardowego stołu ro-
boczego: oś X – 3.100 mm, oś Y – 2.050 mm, oś Z – 200 mm. Urządzenie MODULA może być w 
przyszłości rozbudowane o dodatkowe moduły stołu do długości Y: 4.850, 7.650, 10.450, 13.250 mm 
oraz o dodatkowe wyposażenie.
Rodzaje ciętych materiałów: lite szkło float, szkło wielowarstwowe klejone folią lub żywicą, pan-
cerne, lustra, tworzywa sztuczne (akryl, poliwęglan), materiały ceramiczne (glazura, terakota, gres, 
porcelana), kamień naturalny (marmur, granit, piaskowiec) i sztuczny (konglomeraty), stal czarna i 
nierdzewna, aluminium, miedź, mosiądz, guma, folia, pianka i wiele innych.
Maksymalny wymiar obrabianego materiału (szerokość x długość.)[mm]: 3100x2050 do 
3100x 13 250 
Grubość ciętego materiału [mm]: od 0,1 do 200 
Szerokość cięcia [mm]: od 0,5 do 1,5.

Osiągana dokładność cięcia [mm]: ±0,1 – zależna m.in. od grubości i rodzaju materiału, szyb-
kości cięcia, ciśnienia wody i ilości ścierniwa, pozycjonowanie ±0,03 mm/mb, szybkość pozycjo-
nowania 60 m/min.
Inne parametry techniczne dotyczące zastosowania Water-Jet: Strumieniem wody pod bardzo 
wysokim ciśnieniem można przecinać i kształtować powierzchnię wielu różnych trudnych do obrób-
ki materiałów (grubych i cienkich, twardych, kruchych, łamliwych) niemożliwe do wykonania innymi 
technologiami. Elastyczność produkcji (krótkie i długie serie produkcyjne) i uniwersalność zastoso-
wania dla wielu branż. Nie ma oprzyrządowania obróbczego, wymiany narzędzi, przezbrajania urzą-
dzenia przy zmianie materiału. Wysoka prędkość cięcia i pozycjonowania.
Projekty wykonywanych wzorów: wzory własne firmy i przygotowane indywidualnie dla klienta, 
dostarczone przez klienta projekty CAD lub szkice, projekty biur architektonicznych, pracowni pro-
jektowych i wyposażania wnętrz, projekty firm wykonawczych.
Zalety technologii: brak oddziaływania mechanicznego i cieplnego strumienia wody na cięty mate-
riał, mała szerokość cięcia, optymalne wykorzystanie materiału, duża gładkość i ostrość krawędzi, 
wiercenie małych i dużych otworów, powtarzalność wymiarów obrabianych detali, przecinanie na 
gotowo najczęściej bez dodatkowej obróbki wykańczającej.
Pozostała oferta: 
BIURO BRANŻOWE WATERJET jest Przedstawicielem Producenta wycinarek wodnych włoskiej 
firmy Caretta Technology S.r.l.. Prowadzimy doradztwo techniczno-marketingowe (dofinansowanie 
przez PARP innowacyjnych technologii) przy doborze, sprzedaży, uruchomieniu i serwisie wycina-
rek wodnych oraz przygotowujemy oferty dla klientów.

BIURO BRANŻOWE WATERJET – Andrzej Stryjecki
02-777 Warszawa, ul. Przybylskiego 6/14
tel. 0 22 641 57 04, faks: 0 22 641 57 04, tel. kom.: 0601 21 45 79
www.4metal.pl, www.caretta.it; e-mail: waterjet.as@wp.pl

PRODUKT 1
Producent: KMT-Waterjet Systems
Nazwa i typ wyrobu: pompy wysokiego ciśnienia typoszereg 
Strealmine SL-V (15, 30, 50, 75, 100 KM)
Podstawowe dane techniczne: w zależności od pompy: ciś-
nienie robocze 500 - 4150 bar, wydajność wody pod ciśnie-
niem 1,2-7,6 litr/min
Krótki opis wyrobu: pompy zaprojektowane do pracy non-stop 
(3-zmianowej), najwyższa niezawodność i wydajność, stosowa-
ne w najtrudniejszych warunkach przez najbardziej wymagają-
cych odbiorców, najlepiej sprzedające się pompy na świecie 
(również w Polsce)

PRODUKT 2
Producent: KMT-Waterjet Systems
Nazwa i typ wyrobu: głowica tnąca Autoline
Krótki opis wyrobu: głowica do cięcia abrazywnego (woda ze ścierniwem), moż-
liwość szerokiego doboru rozmiaru dysz wodnych (0,17-0,35 mm) oraz dysz foku-
sujących (0,54-1,10 mm), dysze wodne diamentowe lub szafirowe, opatentowane 
rozwiązanie mieszania wody ze ścierniwem, umożliwia ciągłą pracę (cięcie) nawet 
do 300 godzin bez koniecznośći wymiany jakiegokolwiek elementu

PRODUKT 3
Producent: KMT-Waterjet Systems
Nazwa i typ wyrobu: głowica tnąca Aqualine
Krótki opis wyrobu: głowica do cięcia czystą wodą, możliwość szerokiego doboru 
rozmiaru dysz wodnych (0,10-0,25 mm), dysze wodne diamentowe lub szafirowe, 
wysoka wydajność doceniania przez odbiorców w tak wymagającym segmencie 
cięcia wodą jak aplikacje 3D w przemyśle motoryzacyjnym

PRODUKT 4
Producent: KMT-Waterjet Systems
Nazwa i typ wyrobu: system dozowania ścierniwa Feedline
Krótki opis wyrobu: urządzenie umożliwia płynną regulację ilo-
ści ścierniwa doprowadzanego do głowicy tnącej, zmiana dawki moż-
liwa jest w każdej chwili również podczas cięcia czego nie umożliwia-
ją układy mechaniczne, elektroniczna regulacja dawki ścierniwa od  
0 do 1000 g/min

PRODUKT 5
Producent: KMT-Waterjet Systems
Nazwa i typ wyrobu: podajnik ścierniwa Abraline

Pozostała oferta: przewody wysokociśnieniowe, materiały instalacyjne oraz szeroki wybór części 
zamiennych do maszyn typu Waterjet

	 	 KMT-Waterjet Systems
		  02-822, Warszawa, ul. Poleczki 21 E
		  Tel.  022 5450660, faks 022 5450661, tel. kom: 0601 812818
		  http://www.kmt-waterjet.pl; e-mail: info@kmt-waterjet.pl


