Hartowanie i giecie szkta

PPHU ANGRA Andrzej Gralak

47-246 Stara Kuznia, ul. Wieczorka 30

tel. (0-77) 48 48 621, 406 33 16; fax: 406 33 17
www.angra-szklo.pl; e-mail: biuro@angra-szklo.pl
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HARTOWANIE SZKLA GIETEGO
Maksymalne wymiary tafli [mm]: szer. 1300, dt. 2600

Grubos¢ szkta [mm]: od 3 do 12

Har ie szkla p go: twarda powtoka

Hartowanie szkifa gigtego

Wzmacnianie termiczne szkla: tzw. péthart

Wstepna obroébka szkta przed hartowaniem: wycinanie ksztattéw, wiercenie otwordw, szlif katowy
0-45°, szlif trapez na szkle gr. 3-55 mm, szlif c-kant na szkle gr. 3-12 mm

Zdobienie szkta przed hartowaniem: naktadane powtok malarskich metoda sitodruku

Obrébka szkfa po hartowaniu: laminowanie

GIECIE SZKLA

Maksymalne wymiary tafli [mm]: szer. 2000, dt. 3900
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Zaktad Pracy Chronionej
39-200 Debica, ul. Sandomierska 7
tel. (0-14) 670 37 70; fax: 670 24 31

HARTOWANIE SZKLA
Maksymalne wymiary tafli [mm]: szer. 1220, dt. 2240

Grubos¢ szkta [mm]: od 3 do 12

Hartowanie szkta powlekanego: twarda powtoka

Wzmachianie termiczne szkta tzw. péthart

Wstepna obrobka szkta przed hartowaniem: wycinanie ksztattéw, wiercenie otworéw, obrébka kra-
wedzi (frezowanie, fazowanie, polerowanie)

Zdobienie szkta przed hartowaniem: naktadane powlok malarskich metoda sitodruku, emaliowanie
Obrébka szkta po hartowaniu: laminowanie folig PVB (stopnie, daszki, balustrady, itp.)

3 SWIATSS U,
2'1.7'_8'\} 3 [SWi J—J~—I

b B Hflﬂr';_)jl_hz

JJﬂJ’

:QLZ

DUBIEL VITRUM Zaktad Obrébki Szkta
34-700 Rabka, ul. Kilinskiego 74 A

r. = . tel. 0 18 267 77 17; fax 0 18 267 79 22

L www.dubielvitrum.pl; e-mail: info@dubielvitrum.pl
v
Dubiel Vitrum
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1 % HARTOWANIE SZKLA
3 N | ! J_.,_' JJ ‘= Maksymalne wymiary tafli [mm]: szer. 2000, dt. 3600

Grubos¢ szkta [mm]: od 3,2 do 19

Hartowanie szkta powlekanego: miekka powtoka, twarda powloka
Hartowanie szkfa gietego

Wzmachnianie termiczne szkla: tzw. péthart

Wstepna obrébka szkta przed hartowaniem: wycinanie ksztattéw, wiercenie otworéw, inne
Zdobienie szkfa przed hartowaniem: naktadane powtok malarskich metoda sitodruku,
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Przedsigbiorstwo Produkcyjno-Handlowe DEXPOL Sp. j.

www.dexpol.cp.win.pl; e-mail: szklo@dexpol.debica.net.pl
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Grubos¢ szkta [mm]: od 4 do 19
Minimalny promien giecia [mm]: 200

Maksymalna strzatka ugiecia [mm]: 400

Ksztalty szkia gietego: cylindryczne, stozkowe, nieregularne
Gigcie szkla powlekanego: twarda powloka

Obrébka szkfa po gieciu: laminowanie, wiercenie otwordw
Zdobienie szkfa gigtego: piaskowanie

Pozostata oferta: produkcja szyb gietych hartowanych do lad chiodniczych, produkcja szyb gietych
hartowanych do kabin prysznicowych, produkcja szyb gietych hartowanych do sprzetu AGD, pro-

dukcja szyb gietych hartowanych i niehartowanych do mebli, produkcja szyb gietych bezpiecznych
do balustrad schodowych.
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GIECIE SZKLA
Maksymalne wymiary tafli [mm]: szer. 1300, dt. 2200

Grubos¢ szkta [mm]: od 3 do 8

Minimalny promien gigcia [mm]: 20

Maksymalna strzatka ugigcia [mm]: 1500 ]
Ksztalty szkta gietego: cylindryczne, stozkowe, sferyczne, giecie z nacigganiem '

Obrébka szkta po gieciu: laminowanie folig PVB, wiercenie otworéw
Przeznaczenie: budownictwo, $rodki transportu kotowego i szynowego
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GIECIE SZKLA

Maksymalne wymiary tafli [mm]: szer. 1000, dt. 2000
Grubos¢ szkta [mm]: od 4 do 12

Ksztalty szkta gietego: cylindryczne,

Gigcie szkta powlekanego: migkka powloka, twarda powtoka
Zdobienie szkfa gietego: sitodruk, piaskowanie

Ciekawe realizacje (ze szkta gietego): szkio do kabin prysznicowych i systeméw meblowych




Hartowanie il giecie szkia

P.W. SEGLA Baryta & Florczak sp.j.

62-613 Osiek Maly, ul. Polna 3/5
8 EG L A Tel. (0-63) 2725 010, fax (0-63) 2722 468 Sz kl‘ﬂ gie‘te h ﬂl’tﬂwa ne
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www.segla.com.pl, e-mail: segla@segla.com.pl

do Kabin pryszmcowych,
scianek szklanych. mebli

HARTOWANIE SZKtA

Maksymalne wymiary tafli [mm]: szer. 2500, dt. 2400 (Optifloat-Pilkington; bezbarwny, gra-
fit, braz, zielony)

Grubos¢ szkta [mm]: 4, 5, 6, 8, 10, 12, 15, 19

Wstepna obrobka szkta przed hartowaniem: wycinanie ksztattow, wiercenie otworéw, szlifowa-
nie, polerowanie, cigcie woda — precyzyjne wykonywanie wycie¢ w szkle (Water Jet)
Zdobienie szkta przed hartowaniem: naktadane powtok malarskich metoda sitodruku

Uwagi: Produkujemy szyby ptaskie i gigte nowoczesna metoda hartowania poziomego, ktéra
nie zostawia $ladéw obrébki termicznej.

Fabka 34-700, ul. Kinskisgo 748 el (018) 267 77 17, fax (018) 267 T 22

H m www.szklo.pl
) A0 R CuDielvtnem. pl
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PRODUCENT SZKtA GIETEGO HARTOWANEGO

ANGRA"®

Jako pierwsi w Polsce uruchomiliSmy najnowoczes$niejsza
japonska linie do produkcji szkfa gietego hartowanego.

Oferujemy:

szkfo giete hartowane: ksztatty symetryczne, cylindryczne © ksztatty nieregularne, najmniejszy stopien zagiecia juz od 90 mm. Podwéjne
promienie zagiecia na jednej tafli ® hartowanie szkta powlekanego ® wzmacnianie termiczne szkta, tzw. péthart ¢ sitodruk na szkle
Wymiary maks. szkta gietego hartowanego: 1300x2600 mm, grubosci: 3-12 mm

szkto giete niehartowane: ksztatty cylindryczne  ksztatty nieregularne
Wymiary maks.: 3000x3800 mm, grubosci: 4-19 mm

Szkto giete bezpiefzne: dwie warstwy szkta klejone zywica doskonale nadajace sie do balustrad schodowych, $cianek dziatowych oraz zadaszen

Szkto ptaskie har

ZAPRASZAMY DO WSPOLPRACY

P.P.H.U. ANGRA, Andrzej Gralak

47-246 Stara Kuznia, ul. Wieczorka 30

e tel./fax +48/77 484 86 21, 406 33 16, 406 33 17

1 m'l'l;FliH www.angra-szklo.pl; e-mail : hiuro@angra-szklo.pl




Hartowanie i giecie szkia

HARTOWANIE SZKLA
ELGLAS Maksymalne wymiary tafli [mm]: szer. 1500, dt.: 3000
Q ELGLAS 05050000 05 bk szka e o .o 1
Har ie szkla p go: miekka powloka, twarda powtoka
www.elglas.com; e-mail: elgl Iglas.com Wstepna obrobka szkta przed hartowaniem: wycinanie ksztaltéw, wiercenie otworéw, szlifowanie
Zdobienie szkfa przed hartowaniem: naktadane powtok malarskich metoda sitodruku, piaskowanie, satynowanie

FASSADEN GLAS TECHNIK - Polska S.A.
95-035 Ozorkéw, ul. Armii Krajowej 1

tel. 0 42 270 07 00, fax 0 42 270 07 44
www.fgt.pl; e-mail: fgt@fgt.pl

HARTOWANIE SZKLA GIECIE SZKLA
Maksymalne wymiary tafli [mm]: szer. 2400, dt. 4200 Maksymalne wymiary tafli [mm]: szer. 2000, dt. 3900

Grubos¢ szkta [mm]: od 4 do 19 Grubos¢ szkta [mm]: od 3 do 19
Har ie szkta powlek migkka powloka, twarda powtoka Minimalny promien gigcia [mm]: 50
Wzmacnianie termiczne szkia: tzw. péthart Maksymalna strzatka ugigcia [mm]: 800

Wstepna obrobka szkta przed hartowaniem: wycinanie ksztattéw, wiercenie otworéw, szlifowanie Ksztalty szkia gietego: cylindryczne, stozkowe, sferyczne,
Zdobienie szkta przed hartowaniem: naktadane powtok malarskich metoda sitodruku, malowa- Gigcie szkta powlekanego: migkka powtoka, twarda powtoka

nie roller-coater Obrobka szkfa po gigciu: laminowanie, wiercenie otwordw, szlifowanie
Obrébka szkta po hartowaniu: laminowanie, Zdobienie szkia gietego: sitodruk
Powtoki utrudniajace zabrudzenie szkta: Durrer, naktadane po hartowaniu Powtoki utrudniajace zabrudzenie szkta: Durrer, naktadane po gieciu

' Ciekawe realizacje (ze szkfa har go): Hotel Adiarra — Thilisi, biblioteka BUL — £6dz, IBM Ciekawe realizacje (ze szkta gigtego): Sololaki Business Center - Gruzja

— Dusseldorf, kompleks wiezowcow 40-pietrowych - Moskwa

Pozostata oferta: szyby zespolone, Heat-Soak-Test
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| GLASPO Sp. z 0.0. GLASPO PLONSK Sp.z0.0.  GLASPO Sp. z 0.0. GLASPO Sp. z 0.0.
il =" 5 50-014 Wroctaw 09 -100 Plorisk 62-640 Grzegorzew ~ 62-660 Dabie | J ".'J’ s
- i | @ ul. Pitsudskiego 104 ul. Wyszogrodzka 29 Bonki ul. Gory 1 Autostrada A2 WD 181 Dabie -
— —b{ a GLASPO tel. +48 71 372 32 00 tel. +48 23 662 72 10 tel. +48 63 262 80 00 tel. +48 63 262 80 00 I—-_ 1
' ) fax +48 71 372 32 01 fax +48 23 662 34 60 fax +48 63 262 80 11 fax +48 63 262 80 11 : )
-'-l www.glaspo.com; e-mail: glaspo@glaspo.pl ' I
- -.:':'-'l HARTOWANIE SZKLA Powtoki utrudniajace zabrudzenie szkfa: silikonowanie b=
O _'_,JJI Maksymalne wymiary tafli [mm]: szer. 3210, dt. 6000 {\*
—  Grubos¢ szkta [mm]: od 2 do 19 GIECIE SZKLA
I #= Hartowanie szkla powlekanego: twarda powioka Maksymalne wymiary tafli [mm]: szer. 2000, dt. 5000 "\-l—
i e \.__ Hartowanie szkifa gigtego Grubos¢ szkta [mm]: od 2 do 12
1 iE '.'._. Wzmacnianie termiczne szkta: tzw. péthart Ksztalty szkla gietego: cylindryczne, stozkowe, sferyczne, z jednym lub dwoma odcinkami prostymi I'J||IJ
"j‘ - ~ Wstepna obrébka szkta przed hartowaniem: wycinanie ksztaltow, wiercenie otworéw, peina ob- Gigcie szkta powlekanego: twarda powloka Lol
:L— )I :l'/ ; rébka krawedzi szkta Obrobka szkfa po gieciu: laminowanie, wiercenie otworéw, 'J L
Zdobienie szkfa przed hartowaniem: nakladane powiok malarskich metoda sitodruku, grawerowanie. Zdobienie szkia gietego: sitodruk, piaskowanie ,
]! I Obrébka szkfa po hartowaniu: laminowanie, naktadanie powtok metalicznych na powierzchni szkta Powtoki utrudniajace zabrudzenie szkta: tak
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MOCHNIK PHP Artur Mochnik

‘ (- (s Y \ ), 45-125 Opole, ul. Sktadowa 6
! {‘OR rl I I I .< tel. 077 42 32 800, 0 77 42 32 801, fax 077 42 32 802 . .

Al NIESZKe www.mochnik.com.pl; e-mail: mochnik@mochnik.com.pl Zdobienie szkta przed hartowaniem: malowa-
Maksymalne wymiary tafli [mm]: szer. 2300, dt. 3600 nie szkta metodg sitodruku, grawerowanie, pia-
Grubos¢ szkta [mm]: od 3 do 19 skowanie
Har ie szkta powlekanego: twarda powloka Obrébka szkta po hartowaniu: laminowanie, kle-
Wstepna obrobka szkta przed hartowaniem: wycinanie ksztattow, wiercenie otworéw, fazowanie, jenie elementéw metalowych klejem UV, klejenie
szlifowanie i polerowanie krawedzi szkta do szkta
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Hartowanie il giecie szkia

PILKINGTON IGP Sp. z 0.0.

&

PILKINGTON

HARTOWANIE SZKLA

Maksymalne wymiary tafli [mm]: szer. 2800, dt. 6000

Grubos¢ szkta [mm]: od 4 do 19

Hartowanie szkfa powlekanego: migkka powtoka, twarda powtoka

Wzmacnianie termiczne szkla: tzw. péthart

Wstepna obrébka szkfa przed hartowaniem: wycinanie ksztattw, wiercenie otworéw, szlifowanie
i polerowanie krawedzi, obrébka krawedzi do systeméw Geze i Dorma

Zdobienie szkta przed hartowaniem: naktadanie powtok malarskich metodg sitodruku, emalio-
wanie

Obroébka szkta po hartowaniu: silikonowanie, wygrzewanie termiczne — Heat Soak Test (maksy-
malny wymiar szkta 2800x6000 mm)

tel.: 046 833 36 88, 046 833 55 72 faks: 046 833 38 10
www.pilkington.pl; e-mail: bok.skieriewice@pilkington.pl

Oddziat Mazowsze: 96-100 Skierniewice, ul. Przemystowa 4

Ciekawe ra je (ze szkia har go): Biurowce: IBC w Warszawie, Metropolitan w Warsza-
wie, Victoria Development w Warszawie, Sklepy Solar, Instytut Oceanografii w Gdyni, Centrum Na-
ukowo — Badawcze Wydziatu Elektrycznego Politechniki Wroctawskiej

Informacje dodatkowe:

Szkto hartowane firmy Pilkington posiada znak CE i jest zgodne z norma PN-EN 12150.

Wedtug normy PN-EN 12600 szkio hartowane firmy Pilkington klasyfikowane jest do klasy 1(C)2

— szyby o grubosci od 4 do 8 mm oraz do klasy 1(C)1 — szyby o grubosci od 10 do 19 mm.

Szklo wzmacniane termicznie firmy Pilkington posiada znak CE i jest zgodne z norma,

PN-EN 1863.

Szklo wygrzewane cieplnie (poddane testowi Heat Soak) posiada znak CE i jest zgodne z normg,
PN-EN 14179.

Powloki utrudniajace zabrudzenie szkta: powloka samoczyszczaca Pilkington ActivT™, naktada-
ne przed hartowaniem
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HARTOWANIE SZKLA

Maksymalne wymiary tafli [mm]: szer.1500, dt.3000

Grubos¢ szkta [mm]: od 4 do 19

Hartowanie szkta powlekanego: miekka powtoka, twarda powloka
Wstepna obrobka szkta przed hartowaniem: wycinanie ksztaltow, wiercenie otwordw, szlifowanie
oraz polerowanie krawedzi

Zdobienie szkfa przed hartowaniem: naktadane powtok malarskich metoda sitodruku
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POL-GLAS

82-310 Elblag 2, Wiadystawowo 5A

tel. (0-55) 648-33-44, fax 648-35-35
www.polglas.pl, e-mail: polglas@polglas.pl
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SANGLASS S.A.

39-300 Mielec, ul. Wojska polskiego 14

tel 017 773 89 00, fax 017 773 89 01
www.sanglass.com.pl; e-mail: sanglass@sanglass.com.pl

HARTOWANIE SZKtA PLASKIEGO

Maksymalne wymiary tafli [mm]: szer. 2440 , dt. 4200

Grubos¢ szkta [mm]: od 3 do 19

Hartowanie szkta powlekanego: miekka powtoka, twarda powtoka

Wzmachianie termiczne szkta: tzw. péthart

Wstepna obrobka szkfa przed hartowaniem: wycinanie ksztaltow, wiercenie otworéw, szlifowa-
nie, polerowanie

Zdobienie szkfa przed hartowaniem: naktadane powtok malarskich metoda sitodruku

GIECIE | HARTOWANIE SZKLA

Maksymalne wymiary tafli [mm]: szer. 1200, dt. 2000
Grubos¢ szkta [mm]: od 3,15 do 10

Minimalny promien giecia [mm]: 160

Maksymalna strzatka ugigecia [mm]: 200

Ksztalty szkta gigtego: cylindryczne, z jednym lub dwoma odcinkami prostymi

Gigcie szkta powlekanego: twarda powtoka

Obrébka szkta przed gigciem: wiercenie otworéw, szlifowanie, polerowanie, wycinanie ksztattow
Zdobienie szkfa przed gie sitodruk, piaskowanie
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Hartowanie i giecie szkta

PRESS-GLAS SA PRESS-GLAS SA PRESS-GLAS SA
® Oddziat w Tychach Nowa Wie$, ul. Kopalniana 9 Oddziat w Tczewie
P _Gl ul. Cielmicka 44, 43-100 Tychy 42-262 Poczesna ul. Skarszewska 11, 83-110 Tczew
r S S s (0) 32788 11 00 tel. +48 (0) 34 327 50 69 tel. +48 (0) 58 774 02 00
fax +48 (0) 32 788 11 24 fax +48 (0) 34 327 58 01 fax +48 (0) 58 774 03 00

e-mail: poczta@press-glas.com, www.press-glas.com

HARTOWANIE SZKLA GIECIE SZKLA

Maksymalne wymiary tafli [mm]: szer. 2440 , dt. 6000 dla szkta 4,7-19 mm ESG M
. X " . - I - . laksymalne
Maksymalne wymiary tafli [nm]: szer. 2440 , d. 5100 dla szkta 4,7-10 mm TVG Rodzaj Minimalny promiert | Grubo$¢ szkta | Minimalne wymiary miary tafl
Maksymalne wymiary tafli [mm]: szer. 2440 , dt. 3000 dla szkfa 3,8-4,7 mm ESG, TVG obrébki gigcia [mm] [mm] tafli [mm]* " [m,:]y]*
Minimalne wymiary tafli [mm]: szer. 100 , dt. 250 dla szkfa 3,8-19 mm
Minimalne wymiary tafli [mm]: szer. 100 , dk. 300 dla szkla 2,85-3,8 mm 450 419 200x350 1000x2440
Grubos¢ szkta [mm]: od 2,85 do 19
1000 5-8 300x600 2440x3660
Grubos¢ szkta ESG, TVG Minimalne wymiary Maksymalne wymiary Giecie
(mm] tafli [mm] tafli [mm] 1500 10-12 300x600 2440x3660
2,85-3,8 ESG 100x300 1250x2500
2000 15-19 300x600 2440x3660
3,8-4,7 ESG, TVG 100x250 2440x3000
Hartowanie * Podane wymiary dotycza szkfa ptaskiego przeznaczonego do giecia. Pogrubienie oraz podkresle-
4,719 ESG 100x250 2440x6000 nie wskazuje bok szkta, ktory moze zosta¢ poddany gieciu.
4,7-10 TVG 100x250 2440x5100 Maksymalne wymiary tafli [mm]: szer. 2440, dt. 3660
Grubos¢ szkta [mm]: od 4 do 19
Hartowanie szkta powlekanego: migkka powtoka, twarda powtoka Minimalny promien gigcia [mm]: 450
Hartowanie szkia gigtego Maksymalna strzatka ugigcia [mm]: 557
Wzmacnianie termiczne szkfa: tzw. péthart (TVG) Ksztalty szkla gigtego: cylindryczne,
Wstepna obrobka szkfa przed hartowaniem: wycinanie ksztattow, wiercenie otworéw, wyciecia Obrobka szkta po gieciu: Szkto giete produkowane przez Press-Glas jest jednoczesnie szklem har-
o dowolnych ksztaltach — frezowanie, szlifowanie krawedzi, polerowanie krawedzi, fazowanie kra- towanym bezpiecznym. Obrébka szkfa jest wykonywana przed procesem gigcia: wycinanie ksztattow,
wedzi. wiercenie otworéw, wyciecia o dowolnych ksztattach — frezowanie, szlifowanie krawedzi, polerowanie
Zdobienie szkta przed hartowaniem: naktadane powlok z farb ceramicznych metoda sitodruku, krawedzi, fazowanie krawedzi.
naktadane powlok z farb ceramicznych metoda watka Zdobienie szkla gietego: sitodruk, piaskowanie, emaliowanie
Obroébka szkta po hartowaniu: naktadanie powtok z farb silikonowych Powtoki utrudniajace zabrudzenie szkta: powloka ACTIV naktadana przed gigciem
Ciekawe realizacje (ze szkta har go)

Sad Najwyzszy — Warszawa (elementy mocowan punktowych), Focus — Warszawa ( zadaszenie WERYFIKACJA SZKLA HARTOWANEGO - Heat Soak Test (HST)
atrium), Warta TuiR — Warszawa, Blue City — Warszawa (koputa o powierzchni 15000 m2), PLL LOT Oferta obejmuje caly asortyment szyb hartowanych. Do przeprowadzenia testu Heat Soak Test uzy-

— Warszawa, Stary Browar — Poznan, Grand Casino — Wilno, Lietuvos Energija — Wilno wany jest kalibrowany przez instytut IFT w Rosenheim piec HST. Posiadane dokumenty potwierdzaja
zgodno$¢ przeprowadzonego procesu wygrzewania z norma PN-EN 14179-1. Proces wygrzewania
Informacje dodatkowe: szkta w tescie HST nie powoduje pogorszenia klasy bezpieczenstwa i parametréw wytrzymatosciowych

Szkto hartowane ESG produkowane przez Press-Glas od wrzesnia 2006 roku oznaczane jest zna- szkia hartowanego. Szkio ESG HST to petnowartosciowe szkio hartowane sprawdzone pod wzgledem
kiem CE. Spetnia wigc wymogi PN-EN 12150-1,2 co zostato potwierdzone Certyfikatem Wstepnego mozliwosci samoistnego peknigcia spowodowanego obecnoscig wiracenia siarczku niklu.

ig(:)z:;a T::tl;t \:VSB'I'I(I&OO‘Z:QZ n(zr:z Certyfikatami Zgodnosci N-298/05, N-300/05, N-326/06 wydany- Grubosé szkia Minimalne wymiary Maksymalne wymiary
| Z ut oz I IKI. . -
ESG tafl tafl
Jakos¢ szkta hartowanego (ESG) produkowanego przez Press-Glas potwierdza réwniez raport z badan {mm] il {mm] aiii [mm
nr 035.W.05.AK przeprowadzonych przez Instytut Szkta i Ceramiki wg PN-EN 12150-1. Osiagnieta 28538 100x300 1250x2500
- [~ wytrzymato$¢ mechaniczna szkta przewyzsza wymagany poziom. Szkto hartowane ptaskie produkcji
i y
I:_,.ulhr Press-Glas jest réwniez klasyfikowane jako szkio bezpieczne klasy 1/C/1, hartowane emaliowane 3847 100x250 2440x3000
'C' — jako 1/C/2, a szklo walcowane wzorzyste jako 1/C/3 wg pkt. 5.3 normy EN — 12600. HST
I+ Szkiotermicznie wzmocnione (TVG) oznaczane znakiem CE od wrzesnia 2006 roku: spetnia wymogi 4719 100x250 2440x6000
. ; N normy PN-EN 1863-1,2 co potwierdzone jest Certyfikat Wstepnego Badania Typu WBT P/0003/06 i
'L -.‘_|" e Certyfikatem Zgodnosci N-185/05 47-10 100x250 2440x5100
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Hartowanie il giecie szkia

VITROFORM Sp. z 0.0.
Cichawa 152, 32-013 Niegowi¢

www.vitroform.pl; e-mail: office@vitroformpl

HARTOWANIE SZKLA

Maksymalne wymiary tafli [mm]: tuk. 2400, wys. 3600

Grubos¢ szkta [mm]: od 5 do 19

Hartowanie szkta powlekanego: migkka powtoka, twarda powtoka

Hartowanie szkla gietego

Wzmachianie termiczne szkta: tzw. péthart

Wstepna obrobka szkta przed hartowaniem: wycinanie ksztaltéw, wiercenie otworéw, inna
Zdobienie szkfa przed hartowaniem: nakiadanie powlok malarskich metodg sitodruku

Obrébka szkta po hartowaniu: laminowanie

Ciekawe je (ze szkfa har go): Fasady i narozniki budynkéw, elementy szklane wind,
szklane $cianki dziatowe, ekskluzywne balustrady, zadaszenia i ogrody zimowe, wyposazenie wnetrz
- stoliki, chtodnictwo i gastronomia.

GIECIE SZKLA

Maksymalne wymiary tafli [mm]: szer. 3400., dt. 1900

Grubos¢ szkta [mm]: od 3 do 19

Minimalny promien giecia [mm]: 100

Maksymalna strzatka ugigcia [mm]: 600

Ksztalty szkla gietego: cylindryczne, stozkowe, sferyczne, sinusoidalne i inne wg indywidualnych
projektow

Gigcie szkta powlekanego: migkka powloka, twarda powtoka

Obrdbka szkta po gigciu: laminowanie, wiercenie otworéw, rozkrdj,

Zdobienie szkfa gigtego: sitodruk, piaskowanie, fusing

Ciekawe realizacje (ze szkta gigtego): Elewacje i narozniki budynkow, szklane $cianki dziatowe, eks-
kluzywne balustrady i zadaszenia ,ogrody zimowe, a takze szyby przednie do pociggéw i tramwajow.
Akwaria, elementy wyposazenia wnetrz ze szkia reliefowego, Elementy reklamowe.

SWINT | '

Sd@l 3/07

tel. 01221591 98, 0 12 251 91 99; faks 0 12 251 94 68; tel. komdrkowy: 605 720 699

Pozostata oferta: zespalanie szkta, doradztwo techniczne, projektowanie, ustugi montazu wykona-

nych elementéw szklanych.

Firma Vitroform specjalizuje sie w profilowaniu szkta. Zajmujemy sie:

Obrobka szkta:

® numeryczny rozkroj

® szlif

@ nawiercanie otworéw

® obrobka termiczna - gigcie, hartowanie

@ sitodruk

Dostarczamy szkto:

® giete

® bezpieczne hartowane i laminowane

® termoizolacyjne

@ dekoracyjne.

Zastosowanie naszego szkfa:

@ gastronomia (lady chtodnicze, bemary)

® transport (tramwaje, pociagi, statki)

® meblarstwo (meble, akwaria, lampy, witryny)

® budownictwo (elementy fasad, ogrody zimowe, $cianki dziatowe, windy, klatki schodowe, drzwi,
dekoracije)

® sztuka uzytkowa

® upominki i gadzety reklamowe

Wykorzystanie w procesie produkcyjny

® powtarzalno$¢ procesu giecia szkta

® duza odpornos¢ szkta na sttuczenie

® obrabialno$¢ szyb gietych

® mozliwos¢ realizacji w krotkim terminie indywidualnych zaméwien
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Zapraszamy
do prenumeraty!
Skontaktuj sie z nami:

tel. (0-22) 489-01-77
szklo@euro-media.pl




