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HAR­TO­WANIE SZKŁA GIĘTEGO
Maksy­malne wy­miary taf­li [mm]: szer. 1300, dł. 2600
Gru­bość szkła [mm]: od 3 do 12
Hartowanie szkła powlekanego: twarda powłoka
Hartowanie szkła gię­tego
Wzmac­nianie termiczne szkła: tzw. półhart
Wstępna obróbka szkła przed hartowaniem: wy­ci­nanie kształtów, wiercenie otworów, szlif ką­towy 
0-45o, szlif trapez na szkle gr. 3-55 mm, szlif c-kant na szkle gr. 3-12 mm
Zdobienie szkła przed hartowaniem: nakładane powłok malarskich metodą si­todru­ku
Obróbka szkła po hartowaniu: lami­nowanie
GIĘCIE SZKŁA
Maksy­malne wy­miary taf­li [mm]: szer. 2000, dł. 3900

Gru­bość szkła [mm]: od 4 do 19
Minimalny promień gię­cia [mm]: 200
Maksymalna strzałka u­gię­cia [mm]: 400
Kształty szkła giętego: cy­lindry­czne, stoż­kowe, nieregu­larne
Gię­cie szkła powlekanego: twarda powłoka
Obróbka szkła po gię­ciu: lami­nowanie, wiercenie otworów
Zdobienie szkła gię­tego: piaskowanie 

Pozostała oferta: produkcja szyb giętych hartowanych do lad chłodniczych, produkcja szyb giętych 
hartowanych do kabin prysznicowych, produkcja szyb giętych hartowanych do sprzętu AGD, pro-
dukcja szyb giętych hartowanych i niehartowanych do mebli, produkcja szyb giętych bezpiecznych 
do balustrad schodowych.

		  PPHU ANGRA Andrzej Gralak
		  47-246 Stara Kuź­nia, ul. Wieczorka 30
		  tel. (0-77) 48 48 621, 406 33 16; fax: 406 33 17
		  www.angra-szklo.pl; e-mail: biuro@angra-szklo.pl

HAR­TO­WANIE SZKŁA
Maksy­malne wy­miary taf­li [mm]: szer. 1220, dł. 2240
Gru­bość szkła [mm]: od 3 do 12
Hartowanie szkła powlekanego: twarda powłoka 
Wzmac­nianie termiczne szkła tzw. półhart
Wstępna obróbka szkła przed hartowaniem: wy­ci­nanie kształtów, wiercenie otworów, obróbka kra
wędzi (frezowanie, fazowanie, polerowanie)
Zdobienie szkła przed hartowaniem: nakładane powłok malarskich metodą si­todru­ku, emaliowanie
Obróbka szkła po hartowaniu: lami­nowanie folią PVB (stopnie, daszki, balu­strady, itp.)

GIĘCIE SZKŁA
Maksy­malne wy­miary taf­li [mm]: szer. 1300, dł. 2200
Gru­bość szkła [mm]: od 3 do 8
Minimalny promień gię­cia [mm]: 20
Maksymalna strzałka u­gię­cia [mm]: 1500
Kształty szkła gię­tego: cy­lindry­czne, stoż­kowe, sfery­czne, gięcie z naciąganiem
Obróbka szkła po gię­ciu: lami­nowanie folią PVB, wiercenie otworów
Przeznaczenie: bu­downi­ctwo, środki transportu kołowego i szy­nowego

			   Przedsię­biorstwo Produkcyjno-Handlowe DEXPOL Sp. j.
			   Zakład Pracy Chronionej
			   39-200 Dębi­ca, ul. Sandomierska 7
			   tel. (0-14) 670 37 70; fax: 670 24 31
			   www.dexpol.cp.win.pl; e-mail: szklo@dexpol.debi­ca.net.pl

HARTOWANIE SZKŁA
Maksymalne wymiary tafli [mm]: szer. 2000, dł. 3600
Grubość szkła [mm]: od 3,2 do 19
Hartowanie szkła powlekanego: miękka powłoka, twarda powłoka 
Hartowanie szkła giętego
Wzmacnianie termiczne szkła: tzw. półhart
Wstępna obróbka szkła przed hartowaniem: wycinanie kształtów, wiercenie otworów, inne
Zdobienie szkła przed hartowaniem: nakładane powłok malarskich metodą sitodruku, 

GIĘCIE SZKŁA
Maksymalne wymiary tafli [mm]: szer. 1000, dł. 2000
Grubość szkła [mm]: od 4 do 12
Kształty szkła giętego: cylindryczne, 
Gięcie szkła powlekanego: miękka powłoka, twarda powłoka
Zdobienie szkła giętego: sitodruk, piaskowanie
Ciekawe realizacje (ze szkła giętego): szkło do kabin prysznicowych i systemów meblowych

DUBIEL VITRUM Zakład Obróbki Szkła
34-700 Rabka, ul. Kilińskiego 74 A
tel. 0 18 267 77 17; fax 0 18 267 79 22
www.dubielvitrum.pl; e-mail: info@dubielvitrum.pl
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HARTOWANIE SZKŁA
Maksymalne wymiary tafli [mm]: szer. 2500, dł. 2400 (Optifloat-Pilkington; bezbarwny, gra-
fit,  brąz, zielony)
Grubość szkła [mm]: 4, 5, 6, 8, 10, 12, 15, 19
Wstępna obróbka szkła przed hartowaniem: wycinanie kształtów, wiercenie otworów, szlifowa-
nie, polerowanie, cięcie wodą – precyzyjne wykonywanie  wycięć w szkle (Water Jet)
Zdobienie szkła przed hartowaniem: nakładane powłok malarskich metodą sitodruku 
Uwagi:  Produkujemy szyby płaskie i gięte nowoczesna metodą hartowania poziomego, która 
nie zostawia śladów obróbki termicznej.

		  P.W. SEGLA Baryła & Florczak sp.j.
		  62-613 Osiek Mały, ul. Polna 3/5
		  Tel. (0-63) 2725 010,  fax (0-63) 2722 468
		  www.segla.com.pl, e-mail: segla@segla.com.pl
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HARTOWANIE SZKŁA
Maksymalne wymiary tafli [mm]: szer. 1500, dł.: 3000
Grubość szkła [mm]: od 3 do 19
Hartowanie szkła powlekanego: miękka powłoka, twarda powłoka 
Wstępna obróbka szkła przed hartowaniem: wycinanie kształtów, wiercenie otworów, szlifowanie
Zdobienie szkła przed hartowaniem: nakładane powłok malarskich metodą sitodruku, piaskowanie, satynowanie

ELGLAS
82-300 Elbląg, ul. Mazurska 39
tel. 0 55 234 33 03; fax 0 55 236 99 39
www.elglas.com; e-mail: elglas@elglas.com

HARTOWANIE SZKŁA
Maksymalne wymiary tafli [mm]: szer. 2400, dł. 4200
Grubość szkła [mm]: od 4 do 19
Hartowanie szkła powlekanego: miękka powłoka, twarda powłoka
Wzmacnianie termiczne szkła: tzw. półhart
Wstępna obróbka szkła przed hartowaniem: wycinanie kształtów, wiercenie otworów, szlifowanie
Zdobienie szkła przed hartowaniem: nakładane powłok malarskich metodą sitodruku, malowa-
nie roller-coater
Obróbka szkła po hartowaniu: laminowanie, 
Powłoki utrudniające zabrudzenie szkła: Durrer, nakładane po hartowaniu 
Ciekawe realizacje (ze szkła hartowanego): Hotel Adiarra – Tbilisi, biblioteka BUŁ – Łódź, IBM 
– Dusseldorf, kompleks wieżowców 40-piętrowych - Moskwa

GIĘCIE SZKŁA
Maksymalne wymiary tafli [mm]: szer. 2000, dł. 3900
Grubość szkła [mm]: od 3 do 19
Minimalny promień gięcia [mm]: 50
Maksymalna strzałka ugięcia [mm]: 800
Kształty szkła giętego: cylindryczne, stożkowe, sferyczne, 
Gięcie szkła powlekanego: miękka powłoka, twarda powłoka
Obróbka szkła po gięciu: laminowanie, wiercenie otworów, szlifowanie
Zdobienie szkła giętego: sitodruk
Powłoki utrudniające zabrudzenie szkła: Durrer, nakładane po gięciu 
Ciekawe realizacje (ze szkła giętego): Sololaki Business Center - Gruzja

Pozostała oferta: szyby zespolone, Heat-Soak-Test

FASSADEN GLAS TECHNIK – Polska S.A.
95-035 Ozorków, ul. Armii Krajowej 1
tel. 0 42 270 07 00, fax 0 42 270 07 44
www.fgt.pl; e-mail: fgt@fgt.pl

HARTOWANIE SZKŁA
Maksymalne wymiary tafli [mm]: szer. 3210, dł. 6000
Grubość szkła [mm]: od 2 do 19
Hartowanie szkła powlekanego: twarda powłoka 
Hartowanie szkła giętego
Wzmacnianie termiczne szkła: tzw. półhart
Wstępna obróbka szkła przed hartowaniem: wycinanie kształtów, wiercenie otworów, pełna ob-
róbka krawędzi szkła 
Zdobienie szkła przed hartowaniem: nakładane powłok malarskich metodą sitodruku, grawerowanie.
Obróbka szkła po hartowaniu: laminowanie, nakładanie powłok metalicznych na powierzchni szkła

Powłoki utrudniające zabrudzenie szkła: silikonowanie

GIĘCIE SZKŁA
Maksymalne wymiary tafli [mm]: szer. 2000, dł. 5000
Grubość szkła [mm]: od 2 do 12
Kształty szkła giętego: cylindryczne, stożkowe, sferyczne, z jednym lub dwoma odcinkami prostymi
Gięcie szkła powlekanego: twarda powłoka
Obróbka szkła po gięciu: laminowanie, wiercenie otworów,
Zdobienie szkła giętego: sitodruk, piaskowanie
Powłoki utrudniające zabrudzenie szkła: tak 

GLASPO Sp. z o.o. 
50-014 Wrocław 
ul. Piłsudskiego 104 
tel. +48 71 372 32 00 
fax +48 71 372 32 01 

GLASPO PŁOŃSK Sp. z o.o.
09 -100 Płońsk 
ul. Wyszogrodzka 29 Bońki
tel. +48 23 662 72 10
fax  +48 23 662 34 60

GLASPO Sp. z o.o.
62 -640 Grzegorzew
ul. Góry 1 
tel. +48 63 262 80 00
fax +48 63 262 80 11

GLASPO Sp. z o.o.
62-660 Dąbie 
Autostrada A2  WD 181 Dąbie 
tel. +48 63 262 80 00 
fax +48 63 262 80 11 

www.glaspo.com; e-mail: glaspo@glaspo.pl

HARTOWANIE SZKŁA
Maksymalne wymiary tafli [mm]: szer. 2300, dł. 3600
Grubość szkła [mm]: od 3 do 19
Hartowanie szkła powlekanego: twarda powłoka
Wstępna obróbka szkła przed hartowaniem: wycinanie kształtów, wiercenie otworów, fazowanie, 
szlifowanie i polerowanie krawędzi

Zdobienie szkła przed hartowaniem: malowa-
nie szkła metodą sitodruku, grawerowanie, pia-
skowanie
Obróbka szkła po hartowaniu: laminowanie, kle-
jenie elementów metalowych klejem UV, klejenie 
szkła do szkła

MOCHNIK PHP Artur Mochnik
45-125 Opole, ul. Składowa 6
tel. 0 77 42 32 800, 0 77 42 32 801, fax  0 77 42 32 802  
www.mochnik.com.pl; e-mail: mochnik@mochnik.com.pl
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HARTOWANIE SZKŁA PŁASKIEGO
Maksymalne wymiary tafli [mm]: szer. 2440 , dł. 4200 
Grubość szkła [mm]: od 3 do 19 
Hartowanie szkła powlekanego: miękka powłoka, twarda powłoka
Wzmacnianie termiczne szkła: tzw. półhart
Wstępna obróbka szkła przed hartowaniem: wycinanie kształtów,  wiercenie otworów, szlifowa-
nie, polerowanie
Zdobienie szkła przed hartowaniem: nakładane powłok malarskich metodą sitodruku 

GIĘCIE I HARTOWANIE SZKŁA
Maksymalne wymiary tafli [mm]: szer. 1200, dł. 2000 
Grubość szkła [mm]: od 3,15  do 10
Minimalny promień gięcia [mm]: 160
Maksymalna strzałka ugięcia [mm]: 200
Kształty szkła giętego: cylindryczne, z jednym lub dwoma odcinkami prostymi
Gięcie szkła powlekanego: twarda powłoka 
Obróbka szkła przed gięciem: wiercenie otworów, szlifowanie, polerowanie, wycinanie kształtów
Zdobienie szkła przed gięciem: sitodruk, piaskowanie 

SANGLASS S.A.
39-300 Mielec, ul. Wojska polskiego 14
tel 0 17 773 89 00,  fax  0 17 773 89 01
www.sanglass.com.pl; e-mail: sanglass@sanglass.com.pl

HARTOWANIE SZKŁA
Maksymalne wymiary tafli [mm]: szer.1500, dł.3000
Grubość szkła [mm]: od 4 do 19
Hartowanie szkła powlekanego: miękka powłoka, twarda powłoka
Wstępna obróbka szkła przed hartowaniem: wycinanie kształtów, wiercenie otworów, szlifowanie 
oraz polerowanie krawędzi  
Zdobienie szkła przed hartowaniem: nakładane powłok malarskich metodą sitodruku 

		  POL-GLAS
		  82-310 Elbląg 2, Władysławowo 5A
		  tel. (0-55) 648-33-44, fax 648-35-35
		  www.polglas.pl, e-mail: polglas@polglas.pl 

HARTOWANIE SZKŁA
Maksymalne wymiary tafli [mm]: szer. 2800, dł. 6000
Grubość szkła [mm]: od 4 do 19
Hartowanie szkła powlekanego: miękka powłoka, twarda powłoka 
Wzmacnianie termiczne szkła: tzw. półhart
Wstępna obróbka szkła przed hartowaniem: wycinanie kształtów, wiercenie otworów, szlifowanie 
i polerowanie krawędzi, obróbka krawędzi do systemów Geze i Dorma
Zdobienie szkła przed hartowaniem: nakładanie powłok malarskich metodą sitodruku, emalio-
wanie
Obróbka szkła po hartowaniu: silikonowanie, wygrzewanie termiczne – Heat Soak Test (maksy-
malny wymiar szkła 2800x6000 mm)
Powłoki utrudniające zabrudzenie szkła: powłoka samoczyszcząca Pilkington ActivTM, nakłada-
ne przed hartowaniem

Ciekawe realizacje (ze szkła hartowanego): Biurowce: IBC w Warszawie, Metropolitan w Warsza-
wie, Victoria Development w Warszawie, Sklepy Solar, Instytut Oceanografii w Gdyni, Centrum Na-
ukowo – Badawcze Wydziału Elektrycznego Politechniki Wrocławskiej
Informacje dodatkowe: 
Szkło hartowane firmy Pilkington posiada znak CE i jest zgodne z normą PN-EN 12150. 
Według normy PN-EN 12600 szkło hartowane firmy Pilkington klasyfikowane jest do klasy 1(C)2 
– szyby o grubości od 4 do 8 mm oraz do klasy 1(C)1 – szyby o grubości od 10 do 19 mm.
Szkło wzmacniane termicznie firmy Pilkington posiada znak CE i jest zgodne z normą 
PN-EN 1863.
Szkło wygrzewane cieplnie (poddane testowi Heat Soak) posiada znak CE i jest zgodne z normą 
PN-EN 14179.

Pilkington IGP Sp. z o.o.
Oddział Mazowsze: 96-100 Skierniewice, ul. Przemysłowa 4
tel.: 046 833 36 88, 046 833 55 72 faks: 046 833 38 10
www.pilkington.pl; e-mail: bok.skierniewice@pilkington.pl
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HARTOWANIE SZKŁA
Maksymalne wymiary tafli [mm]: szer. 2440 , dł. 6000  dla szkła 4,7-19 mm ESG  
Maksymalne wymiary tafli [mm]: szer. 2440 , dł. 5100   dla szkła 4,7-10 mm TVG
Maksymalne wymiary tafli [mm]: szer. 2440 , dł. 3000  dla szkła 3,8-4,7 mm  ESG, TVG
Minimalne wymiary tafli [mm]: szer. 100 , dł. 250 dla szkła 3,8-19 mm 
Minimalne wymiary tafli [mm]: szer. 100 , dł. 300 dla szkła 2,85-3,8 mm
Grubość szkła [mm]: od 2,85 do 19

Grubość szkła ESG, TVG 
[mm]

Minimalne wymiary  
taflii [mm]

Maksymalne wymiary  
taflii [mm]

Hartowanie

2,85-3,8 ESG 
 

3,8-4,7 ESG, TVG 
 

4,7-19 ESG 
 

4,7-10 TVG

100x300 
 

100x250 
 

100x250 
 

100x250

1250x2500 
 

2440x3000 
  

2440x6000 
 

2440x5100

Hartowanie szkła powlekanego: miękka powłoka, twarda powłoka  
Hartowanie szkła giętego
Wzmacnianie termiczne szkła: tzw. półhart (TVG)
Wstępna obróbka szkła przed hartowaniem: wycinanie kształtów, wiercenie otworów, wycięcia 
o dowolnych kształtach – frezowanie, szlifowanie krawędzi, polerowanie krawędzi, fazowanie kra-
wędzi.
Zdobienie szkła przed hartowaniem: nakładane powłok z farb ceramicznych metodą sitodruku, 
nakładane powłok z farb ceramicznych metodą wałka
Obróbka szkła po hartowaniu: nakładanie powłok z farb silikonowych
Ciekawe realizacje (ze szkła hartowanego): 
Sad Najwyższy – Warszawa (elementy mocowań punktowych), Focus – Warszawa ( zadaszenie 
atrium), Warta TuiR – Warszawa, Blue City – Warszawa (kopuła o powierzchni 15000 m2), PLL LOT 
– Warszawa, Stary Browar – Poznań, Grand Casino – Wilno, Lietuvos Energija – Wilno

Informacje dodatkowe: 
Szkło hartowane ESG produkowane przez Press-Glas od września 2006 roku oznaczane jest zna-
kiem CE. Spełnia więc wymogi PN-EN 12150-1,2 co zostało potwierdzone Certyfikatem Wstępnego 
Badania Typu  WBT/0002/06 oraz Certyfikatami Zgodności N-298/05, N-300/05, N-326/06 wydany-
mi przez Instytut Szkła i Ceramiki.   
Jakość szkła hartowanego (ESG) produkowanego przez Press-Glas potwierdza również raport z badań 
nr 035.W.05.AK przeprowadzonych przez Instytut Szkła i Ceramiki wg PN-EN 12150-1. Osiągnięta 
wytrzymałość mechaniczna szkła przewyższa wymagany poziom. Szkło hartowane płaskie produkcji 
Press-Glas jest  również klasyfikowane jako szkło bezpieczne klasy 1/C/1, hartowane emaliowane 
jako 1/C/2, a szkło walcowane wzorzyste jako 1/C/3  wg pkt. 5.3 normy EN – 12600.
Szkło termicznie wzmocnione (TVG) oznaczane znakiem CE od września 2006 roku  spełnia wymogi 
normy PN-EN 1863-1,2 co potwierdzone jest Certyfikat Wstępnego Badania Typu WBT P/0003/06 i 
Certyfikatem Zgodności N-185/05

GIĘCIE SZKŁA

Rodzaj  
obróbki

Minimalny promień  
gięcia [mm]

Grubość szkła 
[mm]

Minimalne wymiary  
tafli [mm]*

Maksymalne  
wymiary tafli  

[mm]*

Gięcie

450 
 

1000 
 

1500 
 

2000

4-19 
 

5-8 
 

10-12 
 

15-19

200x350 
 

300x600

300x600 
 

300x600

1000x2440 
  

2440x3660 
 

2440x3660 
 

2440x3660

* �Podane wymiary dotyczą szkła płaskiego przeznaczonego do gięcia. Pogrubienie oraz podkreśle-
nie wskazuje bok szkła, który może zostać poddany gięciu. 

Maksymalne wymiary tafli [mm]: szer. 2440, dł. 3660
Grubość szkła [mm]: od 4 do 19
Minimalny promień gięcia [mm]: 450
Maksymalna strzałka ugięcia [mm]: 557
Kształty szkła giętego: cylindryczne, 
Obróbka szkła po gięciu: Szkło gięte produkowane przez Press-Glas jest jednocześnie szkłem har-
towanym bezpiecznym. Obróbka szkła jest wykonywana przed procesem gięcia: wycinanie kształtów, 
wiercenie otworów, wycięcia o dowolnych kształtach – frezowanie, szlifowanie krawędzi, polerowanie 
krawędzi, fazowanie krawędzi.
Zdobienie szkła giętego: sitodruk, piaskowanie, emaliowanie
Powłoki utrudniające zabrudzenie szkła: powłoka ACTIV nakładana przed gięciem

WERYFIKACJA SZKŁA HARTOWANEGO – Heat Soak Test (HST)
Oferta obejmuje cały asortyment szyb hartowanych. Do przeprowadzenia testu Heat Soak Test uży-
wany jest kalibrowany przez instytut IFT w Rosenheim piec HST. Posiadane dokumenty potwierdzają 
zgodność przeprowadzonego procesu wygrzewania z normą PN-EN 14179-1. Proces wygrzewania 
szkła w teście HST nie powoduje pogorszenia klasy bezpieczeństwa i parametrów wytrzymałościowych 
szkła hartowanego. Szkło ESG HST to pełnowartościowe szkło hartowane sprawdzone pod względem 
możliwości samoistnego pęknięcia spowodowanego obecnością wtrącenia siarczku niklu.

 
Grubość szkła  

ESG[mm]
Minimalne wymiary  

taflii [mm]
Maksymalne wymiary  

taflii [mm]

HST  

2,85-3,8 
 

3,8-4,7 
 

4,7-19 
 

4,7-10

100x300 
 

100x250 
 

100x250 
 

100x250

1250x2500 
 

2440x3000 
  

2440x6000 
 

2440x5100

Press-Glas SA
Oddział w Tychach
ul. Cielmicka 44, 43-100 Tychy
tel. +48 (0) 32 788 11 00
fax +48 (0) 32 788 11 24

Press-Glas SA
Nowa Wieś, ul. Kopalniana 9
42-262 Poczesna
tel. +48 (0) 34 327 50 69
fax +48 (0) 34 327 58 01

Press-Glas SA 
Oddział w Tczewie
ul. Skarszewska 11, 83-110 Tczew
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Hartowanie i giêcie szk³aHartowanie i giêcie szk³aHartowanie i giêcie szk³a Hartowanie i giêcie szk³aHartowanie i giêcie szk³a

HARTOWANIE SZKŁA
Maksymalne wymiary tafli [mm]: łuk. 2400, wys. 3600
Grubość szkła [mm]: od 5 do 19
Hartowanie szkła powlekanego: miękka powłoka, twarda powłoka 
Hartowanie szkła giętego
Wzmacnianie termiczne szkła: tzw. półhart
Wstępna obróbka szkła przed hartowaniem: wycinanie kształtów, wiercenie otworów, inna 
Zdobienie szkła przed hartowaniem:  nakładanie powłok malarskich metodą sitodruku 
Obróbka szkła po hartowaniu: laminowanie
Ciekawe realizacje (ze szkła hartowanego): Fasady i narożniki budynków, elementy szklane wind, 
szklane ścianki działowe, ekskluzywne balustrady, zadaszenia i ogrody zimowe, wyposażenie wnętrz 
- stoliki, chłodnictwo i gastronomia. 

GIĘCIE SZKŁA
Maksymalne wymiary tafli [mm]: szer. 3400., dł. 1900
Grubość szkła [mm]: od 3 do 19
Minimalny promień gięcia [mm]: 100
Maksymalna strzałka ugięcia [mm]: 600
Kształty szkła giętego: cylindryczne, stożkowe, sferyczne, sinusoidalne i inne wg indywidualnych 
projektów
Gięcie szkła powlekanego: miękka powłoka, twarda powłoka
Obróbka szkła po gięciu: laminowanie, wiercenie otworów, rozkrój, 
Zdobienie szkła giętego: sitodruk, piaskowanie, fusing 
Ciekawe realizacje (ze szkła giętego): Elewacje i narożniki budynków, szklane ścianki działowe, eks-
kluzywne balustrady i zadaszenia ,ogrody zimowe, a także szyby przednie do pociągów i tramwajów. 
Akwaria, elementy wyposażenia wnętrz ze szkła reliefowego, Elementy reklamowe.

Pozostała oferta: zespalanie szkła, doradztwo techniczne, projektowanie, usługi montażu wykona-
nych elementów szklanych.
Firma Vitroform specjalizuje się w profilowaniu szkła. Zajmujemy się:
Obróbką szkła:
l numeryczny rozkrój
l szlif
l nawiercanie otworów
l obróbka termiczna – gięcie, hartowanie
l sitodruk
Dostarczamy szkło:
l gięte
l bezpieczne hartowane i laminowane 
l termoizolacyjne
l dekoracyjne.
Zastosowanie naszego szkła:
l gastronomia (lady chłodnicze, bemary)
l transport (tramwaje, pociągi, statki)
l meblarstwo (meble, akwaria, lampy, witryny)
l �budownictwo (elementy fasad, ogrody zimowe, ścianki działowe, windy, klatki schodowe, drzwi, 

dekoracje)
l sztuka użytkowa
l upominki i gadżety reklamowe
Wykorzystanie w procesie produkcyjnym nowoczesnych maszyn i technologii zapewnia:
l powtarzalność procesu gięcia szkła
l dużą odporność szkła na stłuczenie
l obrabialność szyb giętych
l możliwość realizacji w krótkim terminie indywidualnych zamówień           

VITROFORM Sp. z o.o.
Cichawa 152, 32-013 Niegowić
tel. 0 12 215 91 98, 0 12 251 91 99;  faks 0 12 251 94 68; tel. komórkowy: 605 720 699
www.vitroform.pl; e-mail: office@vitroformpl 
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