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HARTOWANIE SZKŁA
Maksymalne wymiary tafli [mm]: szer. 1500., dł. 3300.
Grubość szkła [mm]: od 3 do 19
Hartowanie szkła powlekanego: twarda powłoka 
Hartowanie szkła giętego
Wzmacnianie termiczne szkła tzw. półhart
Wstępna obróbka szkła przed hartowaniem:  wycinanie kształtów,  wiercenie otworów, fazowanie, szlifowanie i polerowanie krawędzi, zatępianie naroży
Zdobienie szkła przed hartowaniem: nakładane powłok malarskich metodą sitodruku, lakierowanie  szkła
Obróbka szkła po hartowaniu: klejenie UV elementów metalowych

GIĘCIE SZKŁA
Maksymalne wymiary tafli [mm]: szer. 1400, dł. 2400
Grubość szkła [mm]: od 4 do 12
Minimalny promień gięcia [mm]:300
Maksymalna strzałka ugięcia [mm]: 400
Kształty szkła giętego: cylindryczne 
Zdobienie szkła giętego: sitodruk, fusing 

Pozostała oferta: Obróbka szkła w pełnym zakresie

CONVEX-GLASS SP. Z O.O.
23-412 Łukowa, Chmielek 204 B  
tel. 0 84 685 0557, 0 84 685 51 10; fax  0 84 685 51 11
Internet: www. convexglass.pl; poczta elektroniczna: convex@convex.pl

NORDGLASS II SP. Z O.O.
75-950 Koszalin, ul. Strefowa 3
tel. 0 94 34 65 731, fax 0 94 34 65 736 www.nordglass.pl; e-mail: nordglass@nordglass.pl

HARTOWANIE SZKŁA
Maksymalne wymiary tafli [mm]: szer. 2540, dł. 4600
Grubość szkła [mm]: od 3 do 19
Hartowanie szkła powlekanego: miękka powłoka, twarda powloką
Wzmacnianie termiczne szkla tzw. półhart
Wstępna obróbka szklą przed hartowaniem: wycinanie kształtów, wiercenie otworów, szlifowanie
Zdobienie szkła przed hartowaniem: nakładane powłok malarskich metodą sitodruku,
Obróbka szkła po hartowaniu: laminowanie.

GIĘCIE SZKŁA
Maksymalne wymiary tafli [mm]: szer. 2500, dł. 1400 
Grubość szkła [mm]: od 4,5 do 7 
Minimalny promień gięcia [mm]: 150 
Maksymalna strzałka ugięcia [mm]: 380 
Kształty szkła giętego: sferyczne 
Obróbka szkła po gięciu: laminowanie 
Zdobienie szkła giętego: sitodruk
Pozostała oferta: szyby dla komunikacji lądowej i morskiej, szyby kuloodporne BR2-BR 6, szy by w klasie P4A
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ELGLAS
82-300 Elbląg, ul. Mazurska 39
tel. +48 55 234-33-03
fax.+48 55 236-99-39
www.elglas.com

Hartowanie szkła
Maks. wymiar tafli: 1500x3000 mm
Grubość szkła od 4 do 19 mm
Hartowanie szkła powlekanego: miękka i twarda powłoka
Wstępna obróbka szkła przed hartowaniem:
Wycinanie kształtów, wiercenie otworów szlifowanie, polerowanie krawędzi, piaskowanie
Obróbka szkła po hartowaniu:
Nadruk na szkle, piaskowanie, klejenie elementów klejem UV

DUBIEL VITRUM ZAKŁAD OBRÓBKI SZKŁA
34-700 Rabka, ul. Kilińskiego 74 A 
tel. 0 15 267 77 17; fax 0 15 267 79 22 
www.dubielvitrum.pl; 
e-mail: info@dubielvitrum.pl

HARTOWANIE SZKŁA
Maksymalne wymiary tafli [mm]: szer. 2000, dł. 3600
Grubość szkła [mm]: od 3,2 do 19
Hartowanie szkła powlekanego: twarda powłoka
Hartowanie szkła giętego
Wzmacnianie termiczne szkła, tzw. półhart
Wstępna obróbka szkła przed hartowaniem: wycinanie kształtów, wiercenie otworów, inne
Zdobienie szkła przed hartowaniem: nakładane powłok malarskich metodą sitodruku,

GIĘCIE SZKŁA
Maksymalne wymiary tafli [mm]: szer. 1000, dł. 2000
Grubość szkła [mm]: od 4 do 12
Kształty szkła giętego: cylindryczne,
Gięcie szkła powlekanego: miękka powłoka, twarda powłoka
Zdobienie szkła giętego: sitodruk, piaskowanie
Ciekawe realizacje (ze szkła giętego): szkło do kabin prysznicowych i systemów meblowych

AGC OPATÓW SP. Z O.O
27-500 Opatów, ul. Ćmielowska 3
tel.: 0 15 868 45 50, fax: 0 15 868 45 54     
Internet: www.yourglass.pl, poczta elektroniczna: opatow@eu.agc-flatglass.com

HARTOWANIE SZKŁA
Maksymalne wymiary tafli [mm]: 2440 x 4500 mm
Grubość szkła [mm]: od 4 do 19
Hartowanie szkła powlekanego: miękka powłoka, twarda powłoka 
Wzmacnianie termiczne szkła tzw. półhart
Wstępna obróbka szkła przed hartowaniem: wycinanie kształtów, wiercenie otworów 
Zdobienie szkła przed hartowaniem: nakładane powłok malarskich metodą sitodruku
Obróbka szkła po hartowaniu: laminowanie
Cechy charakterystyczne: Znakowanie CE, zgodne z normami: PN-EN 12-150/2 szkło hartowane, EN 12-
600 (odporność na uderzenie wahadłem, klasa 1C2), EN 13501-1 (reakcja na ogień, klasa A1)

Pozostała oferta: szyby zespolone, szklenie strukturalne, szkło antybakteryjne, szkło glassiled, szkło ognio-
chronne, szkła dekoracyjne Marynarska Point, realizacja: AGC Warszawa, hartowanie szkła AGC Opatów szkło: 

Stopray Vision 50T ESG 6,8 mm

Tel.: +48 – (0) 91 – 812 01 41
Fax: + 48 – (0) 91 – 482 08 05

e-mail: konrad@mazur.pl 
ul. Tama Pomorzańska 14 D

PL  70-030 SZCZECIN

Б/у и новое оборудование для стекольной промышленности ● Used and new machines for glass industry
Gebrauchte und neue Maschinen für Glasindustrie ● Używane i nowe maszyny dla przemysłu szklarskiego

www.maszyny-szklarskie.pl
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SANGLASS S.A.
39-300 Mielec, ul. Wojska Polskiego 14
tel. 0 17 773 89 00  lub 0 17 788 15 50,  fax 0 17 773 89 01 lub 0 17 788 15 51
Internet: www.sanglass.com.pl; poczta elektroniczna: sanglass@sanglass.com.pl

HARTOWANIE SZKŁA 
Maksymalne wymiary tafli [mm]: szer. 2440, dł. 4200 
Grubość szkła [mm]: od 3 do 19 
Hartowanie szkła powlekanego: miękka powłoka, twarda powłoka
Wzmacnianie termiczne szkła tzw. półhart
Wstępna obróbka szkła przed hartowaniem: wycinanie kształtów, wiercenie otworów, szlifowanie, pole-
rowanie
Zdobienie szkła przed hartowaniem: nakładane powłok malarskich metodą sitodruku 
Powłoki utrudniające zabrudzenie szkła: powłoki w nanotechnologii, nakładane po hartowaniu 

GIĘCIE SZKŁA
Maksymalne wymiary tafli [mm]: szer. 1200, dł. 2000 
Grubość szkła [mm]: od 3,15  do 10

Minimalny promień gięcia [mm]: 160
Maksymalna strzałka ugięcia [mm]: 200
Kształty szkła giętego: cylindryczne, z jednym lub dwoma odcinkami prostymi
Gięcie szkła powlekanego: twarda powłoka
Obróbka szkła przed gięciem: wiercenie otworów, szlifowanie, polerowanie, wycinanie kształtów
Zdobienie szkła przed gięciem: sitodruk, piaskowanie
Powłoki utrudniające zabrudzenie szkła: powłoki w nanotechnologii, nakładane po gięciu 

Pozostała oferta: 
Produkcja i obróbka szkła w pełnym zakresie znajdująca zastosowanie między innymi w produkcji kabin prysz-
nicowych, mebli, ład chłodniczych, kolektorów słonecznych, okapów kuchennych,  elementów balustrad zabu-
dów, drzwi a także coraz częściej do celów dekoracyjnych  wnętrz (szklane blaty stolików, biurek itp.).

PILKINGTON IGP SP. Z O.O.
Oddział Skierniewice
ul. Przemysłowa 4
96-100 Skierniewice
tel.: 046 835 05 00
fax: 046 835 05 10

Oddział Kraków
ul. Półłanki 62
30-740 Kraków
tel.: 012 627 79 13-15
fax: 012 627 79 12

Oddział Białystok
ul. Wiadukt 8
15-327 Białystok
tel.: 085 745 60 00
fax: 085 745 60 01

Oddział Wrocław
ul. Góralska 16
53-610 Wrocław
tel.: 071 373 52 09
fax: 071 359 17 55

Oddział Bydgoszcz
ul. Ołowiana 13
85-461 Bydgoszcz
tel.: 052 365 62 00
fax: 052 365 62 11

www.pilkington.pl  
e-mail: igp@pl.nsg.com 

HARTOWANIE SZKŁA
Maksymalne wymiary tafli [mm]: szer. 2800, dł. 6000
Grubość szkła [mm]: od 4 do 19
Hartowanie szkła powlekanego: miękka powłoka, twarda powłoka
Wzmacnianie termiczne szkła tzw. półhart: tak
Wstępna obróbka szkła przed hartowaniem: wycinanie kształtów, wiercenie otworów, szlifowanie i polero-
wanie krawędzi, obróbka krawędzi do systemów GEZE i DORMA
Zdobienie szkła przed hartowaniem: nakładanie powłok malarskich metodą sitodruku, emaliowanie
Obróbka szkła po hartowaniu: laminowanie, silikonowanie, wygrzewanie termiczne – Heat Soak Test (mak-
symalny wymiar szkła 2800 x 6000 mm)
Powłoki utrudniające zabrudzenie szkła: powłoka samoczyszcząca Pilkington Activ™, nakładana przed har-
towaniem
Ciekawe realizacje (ze szkła hartowanego): Salzburg Center w Warszawie, Metropolitan w Warszawie, Ga-
leria Bałtycka w Gdańsku, Sklepy Solar, Biurowiec Luminar w Warszawie, Biurowiec ENERGA w Gdańsku.

Informacje dodatkowe:
Szkło hartowane marki Pilkington posiada znak CE i jest zgodne z normą PN-EN 12150. Według normy PN-EN 
12600 szkło hartowane marki Pilkington klasyfikowane jest do klasy 1(C)2 – szyby o grubości od 4 do 8 mm 
oraz do klasy 1(C)1 – szyby o grubości od 10 do 19 mm
Szkło wzmacniane termicznie marki Pilkington posiada znak CE i jest zgodne z normą PN-EN 1863.
Szkło wygrzewane cieplnie (poddane testowi Heat Soak) posiada znak CE i jest zgodne z normą PN-EN 14179.

GIĘCIE SZKŁA – NA INDYWIDUALNE ZAPYTANIE KLIENTA

Biurowiec Luminar, Warszawa

Biurowiec Luminar, Warszawa

Biurowiec Luminar, Warszawa
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HARTOWANIE SZKŁA
Maksymalne wymiary tafli [mm]: szer.1500, dł.3000
Grubość szkła [mm]: od 4 do 19
Hartowanie szkła powlekanego: miękka powłoka, twarda powłoka
Wstępna obróbka szkła przed hartowaniem: wycinanie kształtów, wiercenie otworów, szlifowanie oraz po-
lerowanie krawędzi  
Zdobienie szkła przed hartowaniem: nakładane powłok malarskich metodą sitodruku

POL-GLAS
82-310 Elbląg 2, Władysławowo 5A
tel. (0-55) 648-33-44, fax 648-35-35
www.polglas.pl, e-mail: polglas@polglas.pl

2009
2010

XII
edycja katalogu

2009
2010

„REFLEX” Zakład Usług Szklarskich Ryszard Stobba 83-207 Kokoszko
wy ul. Lipowa 14

tel. +48 58/561 35 54 +48 58/560 06 55 tel./fax +48 58/561 35 56

tel. kom. 0-604 648 740, 0 602 337 383 NIP 592-100-15-63

www.stobba-refle
x.pl www.stobba-refle

x.com
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Zakład Usług Szklarskich

Podejmujemy trudne wyzwania technologiczne i wzornicze
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