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Wyroby otrzymywane w wyniku obróbki szkła: szyby zespolone, konstrukcje szklane (drzwi, 
ścianki, schody, podłogi, żebra), lustra, meble, szklane wykończenia, oszklenia wielkopowierzch-
niowe, szklane fasady i budynki.

Obróbka krawędzi
Grubość szklą [mm]: od 4 do 19
Rodzaj szkła: float, laminowane, powłokowe
Kształty formatek: prostoliniowe, krzywoliniowe

Fazowanie
Grubość szkła [mm]: od 4 do 19
Szerokość fazy [mm]: od l do 17
Kąt fazy [°]: od l do 45
Rodzaj fazy: pojedyncza, podwójna, potrójna
Kształty formatek: prostoliniowe, krzywoliniowe

Wykonywanie otworów 
Grubość szkła [mm]: od 4 do 24. Średnica otworu [mm]: od 6 do 80. Kształt otworu: okrągłe, 
stożkowe
Technologia wykonania: wiercenie jednostronne, wiercenie dwustronne, CNC, waterjet

Cięcie (rozkrój)
Grubość szklą [mm]: od 3 do 19 + YSG
Wymiary formatek (szer./wys.) [mm]: od 3210 do 6000
Kształty formatek: prostoliniowe, krzywoliniowe
Rodzaj szkła: float, laminowane, z miękkąpowłoką Low-E
Technologia cięcia: ręczne, automatyczne, CNC, waterjet

Inne rodzaje obróbki
Rodzaj obróbki: gięcie z hartowaniem
Krótka charakterystyka: maksymalny rozmiar 3210x5000 mm, grubość od 6 do 19 mm, minimalny 
promień gięcia 1500 mm

Rodzaj obróbki: emaliowanie
Krótka charakterystyka: emalia ceramiczna nanoszona miejscowo (możliwość tworzenia wzorów - 
technologia sitodruku) lub na całej powierzchni szkła (roller-coater)

Rodzaj obróbki: hartowanie
Krótka charakterystyka: maksymalny rozmiar 3210x8000, grubość od 4 do 19 mm, rodzaj szkła: 
szkło sodowo-wapniowo-krzemianowe (zwykłe szkło), szkło z twardą powłoką i miękką, która nie 
ulega zniszczeniu w temp. 700°C, szkło ornamentowe (rodzaje, które dają się hartować), szkło bar-
wione w masie i emaliowane

Rodzaj obróbki: TEST HEAT SOAK
Krótka charakterystyka: maksymalny rozmiar szkła hartowanego 5000x3000 mm

Rodzaj obróbki: laminowanie
Krótka charakterystyka: maksymalny rozmiar 2700x7000 mm, grubość 78 mm, 
Rodzaj szkła: szkło float, szkło z miękką i twardą powłoką, barwione w masie, szkło refleksyjne i 
combi, szkło hartowane - dowolne kombinacje

Rodzaj obróbki: zespalanie
Krótka charakterystyka: długość od 350 do 5000 mm, wysokość od 180 do 2700 mm, grubość od 
12 do 52 mm, ciężar do 700 kg, maksymalny ciężar szyby 120 kg/m

Pozostała oferta:
FASSADEN GLAS TECHNIK POLSKA SA specjalizuje się w przetwarzaniu szkła, jednego z nielicz-
nych materiałów budowlanych, który oferuje nowoczesnej architekturze tak wiele możliwości, np.: 
szklane fasady, budynki, oszklenia wielkopowierzchniowe, a także wykończenia.

Piec hartowniczy
Od września 2007 dysponujemy najnowocześniejszym i największym piecem hartowniczym  
w Europie, który posiada niespotykaną funkcje hartowania szkła o rozmiarze 3200x8000 mm.
Oprócz hartowania szkła płaskiego oferujemy szkło gięte hartowane o maksymalnym rozmiarze 
3200x5000mm, przy czym taka formatka może być wygięta na długości łuku 3200 mm Minimalny 
promień gięcia dla szkła o grubości 6-8 mm wynosi 1500 mm - wraz ze wzrostem grubości szkła 
rośnie minimalny promień.
W piecu można hartować szkło sodowo-wapniowo-krzemianowe (zwykłe szkło), szkło z powłokami 
nadającymi się do hartowania (twarda powłoka i te miękkie powłoki, które nie ulegają zniszczeniu 
w temp. 700°C), szkło ornamentowe (te rodzaje, które dają się hartować) oraz szkło barwione w 
masie i emaliowane.

Linia laminowania szkła VSG
Jesteśmy jedną z nielicznych firm w Polsce posiadających linię VSG do laminowania szkła o wy-
miarach maksymalnych 2800x7000 mm i grubości gotowego produktu 78 mm. Szkło produkowane 
w FGT jest zgodne z normą EN 12543.
W zakresie szkła laminowanego proponujemy szeroką paletę produktów: szyby kuloodporne, szy-
by laminowane ze szkłem barwionym w masie, szyby laminowane ze szkłem refleksyjnym, szyby 
dźwiękochłonne z folią akustyczną, szyby gięte, szyby ze stepami, szyby w kształcie brył, szyby 
o dowolnej konfiguracji.
Folia stosowana do laminatów jest produktem ze związków organicznych (poli-vinylo-butycal) i wy-
stępuje w postaci czystej, kolorowej, matowej oraz z właściwościami dźwiękochłonnymi.
Umowne grubości folii to 0,38 mm, 0,76 mm, l,14 mm, l,52 mm.
Szkło, które oferujemy znajduje szerokie zastosowanie w różnych dziedzinach, np.: ochrona przed 
atakami z zewnątrz, odporność na strzały z broni palnej, filtrowanie promieni słonecznych i wie-
le innych.

Dane dodatkowe:
Kraj produkcji: m. in. Polska, Szwajcaria, Niemcy, Rosja, Gruzja, Czechy, Szwecja, Wielka Brytania

Certyfikaty:
-  Deklaracje zgodności szkła z normami Unii Euro-

pejskiej
-  Certyfikaty Instytutu Szkła i Ceramiki odnośnie szyb 

zespolonych
- Ukraiński certyfikat na zespolenia l i 2 komorowe
-  Ukraiński certyfikat na szkło hartowane od 3 do 19 mm
-  Certyfikat Guardian Flachglas GmbH potwierdzający 

wysoką jakość przetwarzania szkieł: Sun-Guard Solar, 
Sun-Guard HP, ClimaGuard NT (239KB)

-  Certyfikat zgodności z DIN EN 1279-2, DIN EN 1279-
3 (147KB)

- Rosyjski certyfikat dla zespoleń
FASSADEN GLAS TECHNIK POLSKA SA należy do naj-
większej w Europie grupy ISOLAR zrzeszającej produ-
centów szkła. Markę ISOLAR charakteryzuje niezmien-
nie wysoka jakość produktu i solidność usług.

FaSSaDen GLaS TeChnIK - POLSKa Sa
95-035 Ozorków, ul. Armii Krajowej l
tel. 0 42 2700 700, 0 42 2700 720; fax 0 42 270 10 74
www.fgt.pl; e-mail: fgt@,fet.pl

Tel.: +48 – (0) 91 – 812 01 41
Fax: + 48 – (0) 91 – 482 08 05

e-mail: konrad@mazur.pl 
ul. Tama Pomorzańska 14 D

PL  70-030 SZCZECIN
Б/у и новое оборудование для стекольной промышленности ● Used and new machines for glass industry

Gebrauchte und neue Maschinen für Glasindustrie ● Używane i nowe maszyny dla przemysłu szklarskiego

www.glasmaschinen.com
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Mechaniczna obróbka szk³a

Wyroby otrzymywane w wyniku obróbki szkła: konstrukcje szklane (drzwi, ścianki, schody, podłogi, 
kabiny prysznicowe, wypełnienia balustrad, półki szklane, drzwiczki meblowe), lustra, meble, gabloty 
szklane, blaty umywalkowe, gadżety reklamowe, statuetki

Obróbka krawędzi
Grubość szkła [mm]: od 3 do 60
Rodzaj szkła: float, laminowane
Kształty obrobionej krawędzi: szlif trapezowy, ukosowanie, C-kant, szlify ozdobne
Kształty formatek: prostoliniowe, krzywoliniowe
Rodzaje i producenci stosowanych urządzeń i maszyn: BOVONE, INTERMAC CNC
Inne własności lub parametry: dysponujemy również numerycznym centrum obróbczym 

Fazowanie
Grubość szkła [mm]: od 4 do 19
Szerokość fazy [mm]: od 5 do 50
Rodzaj fazy: pojedyncza, podwójna, potrójna
Kształty formatek: prostoliniowe, krzywoliniowe
Rodzaje i producenci stosowanych urządzeń i maszyn: BOVONE ,INTERMAC CNC, GIEFE

Wykonywanie otworów
Grubość szkła [mm]: od 3 do 40
Średnica otworu [mm]: od 6 do 80
Kształt otworu: okrągłe, nieregularne frezowane CNC 
Rodzaje wykończenia otworu: fazowane, tępione

Technologia wykonania: wiercenie jednostronne, wiercenie dwustronne, CNC 
Inne własności lub parametry: wycięcia w krawędziach pod zawiasy i inne okucia do szkła, tępienie 
i fazowanie otworów, wycinanie i szlifowanie nieregularnych kształtów wewnętrznych 

Cięcie (rozkrój)
Grubość szkła [mm]: od 2 do 25
Kształty formatek: prostoliniowe, krzywoliniowe
Rodzaj szkła: float, laminowane, lustra 
Technologia cięcia: ręczne, automatyczne, CNC  
Rodzaje i producenci stosowanych urządzeń i maszyn: INTERMAC
Inne własności lub parametry: rozkrój na stole CNC lub frezowanie na centrum obróbczym, możli-
wość laserowego skanowania szablonów gwarantującego wierne odwzorowanie modelu

Inne rodzaje obróbki
Rodzaj obróbki: hartowanie 
Krótka charakterystyka: posiadamy nowoczesną hartownię szkła wyposażoną w nowy piec fir-
my TAMGLASS

Rodzaj obróbki: matowienie
Krótka charakterystyka: matowienie całościowe oraz wybranych wzorów na szkle

Rodzaj obróbki: klejenie klejem UV
Krótka charakterystyka: klejenie takich elementów, jak gabloty szklane, półki szklane oraz elementy 
metalowe do blatów szklanych za pomocą klejów UV

KRYSTaL  a. Wawszczak J. Kaczyńska sp.j.
02-495 Warszawa, ul. Rumiankowa 4
tel. 0 22 667 78 50, 0 22 817 51 84; fax 0 22 867 16 57
Hartownia szkła,  tel. 0 22 723 78 98; fax 0 22 723 51 73
www.krystal.com.pl; e-mail: biuro@krystal.com.pl

Wyroby otrzymywane w wyniku obróbki szkła:  konstrukcje szklane (drzwi, ścianki, schody, podłogi, 
witryny meblowe, półki meblowe, blaty szklane), lustra, meble ze szkła

Obróbka krawędzi
Grubość szkła [mm]: od 2 do 19
Rodzaj szkła: float, laminowane, ornamentowe, antisole, satynowe, lustra
Kształty obrobionej krawędzi: c-kant, 2-c, 3-c,trapez
Kształty formatek: prostoliniowe, krzywoliniowe
Rodzaje i producenci stosowanych urządzeń i maszyn: CNC, fazowarki, krawędziarki, dwukrawę-
dziarki, obrabiarki do naroży (BAVELLONI, HEGLA, SCHIATTI, ADELLIO LATTUADA)

Fazowanie
Grubość szkła [mm]: od 3 do 19
Szerokość fazy [mm]: do 60 mm
Kąt fazy [o]: od 0 do 45
Rodzaj fazy: pojedyncza, podwójna, potrójna
Kształty formatek: prostoliniowe, krzywoliniowe
Rodzaje i producenci stosowanych urządzeń i maszyn: BAVELLONI, ADELLIO LATTUADA

Wykonywanie otworów
Grubość szkła [mm]: od 3 do 19
Średnica otworu [mm]: dowolne
Kształt otworu: okrągłe, inne dowolne
Rodzaje wykończenia otworu: szlifowane, polerowane, fazowane, krawędziowane
Technologia wykonania: wiercenie dwustronne, CNC

Cięcie (rozkrój)
Grubość szkła [mm]: od 2 do 19
Wymiary formatek (szer./wys.) [mm]: dowolne
Kształty formatek: prostoliniowe, krzywoliniowe
Rodzaj szkła: float, laminowane, ornamentowe, zbrojone
Technologia cięcia: ręczne, automatyczne, CNC 

Inne rodzaje obróbki
Rodzaj obróbki: grawerowanie
Krótka charakterystyka: możliwość wykonywania różnego rodzaju wzorów grawerowanych na 
szkle

SzKłOLanD Sp. z o.o
11-041 Olsztyn Gutkowo 52 b
Tel. (0-89) 523 96 60; fax 523 93 90
www.szkloland.pl; e-mail: biuro@szkloland.pl
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Mechaniczna obróbka szk³a

Wyroby otrzymywane w wyniku obróbki szkła: szyby zespolone, konstrukcje szklane (drzwi, 
ścianki, schody, podłogi), lustra, meble, akwaria

Obróbka krawędzi
Grubość szkła [mm]: od 3 do 19
Rodzaj szkła: float, laminowane, 
Kształty obrobionej krawędzi: trapezowa, półokrągła
Kształty formatek: prostoliniowe, krzywoliniowe
Rodzaje i producenci stosowanych urządzeń i maszyn: BOTTERO, INTERMAC

Fazowanie
Grubość szkła [mm]: od 3 do 19
Szerokość fazy [mm]: od 1 do 20
Kąt fazy [o]: od 01 do 60
Rodzaj fazy: pojedyncza, podwójna, potrójna
Kształty formatek: prostoliniowe

Rodzaje i producenci stosowanych urządzeń i maszyn: BOTTERO
Wykonywanie otworów
Grubość szkła [mm]: od 2 do 19
Średnica otworu [mm]: od 4 do 500
Kształt otworu: okrągłe, dowolne 
Rodzaje wykończenia otworu: frezowany, szlifowany
Technologia wykonania: wiercenie jednostronne, wiercenie dwustronne, CNC
Rodzaje i producenci stosowanych urządzeń i maszyn: BOTTERO, INTERMC

Cięcie (rozkrój)
Grubość szkła [mm]: od 2 do 19
Wymiary formatek (szer./wys.) [mm]: od 10x20 do 3210x6000
Kształty formatek: prostoliniowe, krzywoliniowe
Rodzaj szkła: float, laminowane, z miękką powłoką Low-E
Technologia cięcia: ręczne, automatyczne, CNC
Rodzaje i producenci stosowanych urządzeń i maszyn: BOTTERO, INTERMAC

Przedsiębiorstwo Wielobranżowe LUMaC Sp. z o.o.
87-820 Kowal, ul. Dobiegniewska 6
tel. 0-54 284 23 16, 0-54 284 16 54; fax  0-54 284 23 78
www.lumac.pl; e-mail: biuro@lumac.pl

Wyroby otrzymywane w wyniku obróbki szkła: szyby do środków transportu drogowego i szy-
nowego, konstrukcje szklane  (drzwi, ścianki, schody, podłogi)

Obróbka krawędzi
Grubość szkła [mm]: od 4 do 19
Rodzaj szkła: float
Kształty obrobionej krawędzi:  C-kant, trapez
Kształty formatek: prostoliniowe, krzywoliniowe
Rodzaje i producenci stosowanych urządzeń i maszyn: CNC, Water Jet

Wykonywanie otworów
Grubość szkła [mm]: od 4 do 19
Średnica otworu [mm]: od 5  do 100
Kształt otworu: okrągłe

Technologia wykonania: wiercenie dwustronne, CNC, waterjet
Rodzaje i producenci stosowanych urządzeń i maszyn: BAVELLONI, WJS

Cięcie (rozkrój)
Grubość szkła [mm]: od 4 do 19
Wymiary formatek (szer./wys.) [mm]: 2500x2400
Kształty formatek: prostoliniowe, krzywoliniowe
Rodzaj szkła: float,
Technologia cięcia:  automatyczne
Rodzaje i producenci stosowanych urządzeń i maszyn: INTERMAC, TECNOMETAL

Pozostała oferta:
Nanoszenie sitodruków

P.W SeGLa Baryła & Florczak sp.j
62-613  Osiek Mały, ul Polna3/5
tel. 0 63 261 66 05, 0 63 272 50 10, fax 0 63 272 24 68
www.segla.com.pl; e-mail: segla@segla.com.pl

Wyroby otrzymywane w wyniku obróbki szkła: szyby zespolone, konstrukcje szklane (drzwi, 
ścianki, schody, podłogi, kabiny prysznicowe), lustra, elementy mebli

Obróbka krawędzi
Grubość szkła [mm]: od 4 do 32
Rodzaj szkła: float, laminowane
Kształty obrobionej krawędzi: szlif trapezowy
Kształty formatek: prostoliniowe
Rodzaje i producenci stosowanych urządzeń i maszyn: BAVELLONI PR-88, MB6, BOTTERO 220N

Wykonywanie otworów
Grubość szkła [mm]: od 4 do 32 
Średnica otworu [mm]: od 6 do 70 
Kształt otworu: okrągłe 
Rodzaje wykończenia otworu: stępianie, fazowanie
Technologia wykonania: wiercenie dwustronne, CNC

Cięcie (rozkrój)
Grubość szkła [mm]: od 3 do 45 
Wymiary formatek (szer./wys.) [mm]: 
od 3210 do 6000 
Kształty formatek: prostoliniowe, krzy-
woliniowe
Rodzaj szkła: float, laminowane, z 
miękką powłoką, ognioochronne
Technologia cięcia: ręczne, automa-
tyczne, CNC

PILKInGTOn IGP Sp. z o.o.
02-675 Warszawa, ul. Wołoska 18
tel.: 022 640 29 90, 022 640 29 91, fax: 022 848 22 86
www.pilkington.pl, e-mail: igp@pilkington.pl

Formatki szkła
Elementy mebli

Drzwi szklane
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Mechaniczna obróbka szk³a

Wyroby otrzymywane w wyniku obróbki szkła: szyby zespolone, konstrukcje szklane (drzwi, 
ścianki, schody, podłogi, półki, lustra, meble)

Obróbka krawędzi
Grubość szkła [mm]: od 2 do 90
Rodzaj szkła: float, laminowane
Kształty obrobionej krawędzi: trapez, ukos, półkole, zdobnicze.
Kształty formatek: prostoliniowe, krzywoliniowe
Rodzaje i producenci stosowanych urządzeń i maszyn: fazeciarki, krawędziarki, wiertarki, centra 
numeryczne (BOVONE , BAVELLONI, BOTTERO)

Fazowanie
Grubość szkła [mm]: od 3 do 19
Szerokość fazy [mm]: od 5 do 60
Kąt fazy [o]: od 0 do 45
Rodzaj fazy: pojedyncza, podwójna, potrójna
Kształty formatek: prostoliniowe, krzywoliniowe
Rodzaje i producenci stosowanych urządzeń i maszyn: fazeciarki prostoliniowe i krzywolinio-
we (BOVONE, BAVELLONI)

Wykonywanie otworów
Grubość szkła [mm]: od 2 do 50
Średnica otworu [mm]: od 2 do dowolnej
Kształt otworu: okrągłe, krzywoliniowe 
Rodzaje wykończenia otworu: matowe, fazowane, fazowane i polerowane
Technologia wykonania: wiercenie jednostronne, wiercenie dwustronne, CNC, waterjet, 
Rodzaje i producenci stosowanych urządzeń i maszyn: wiertarki, centra numeryczne, waterjet 
(RBB, BAVELLONI, Water Jet Sweden)

Cięcie (rozkrój)
Grubość szkła [mm]: od 2  do 100
Wymiary formatek (szer./wys.) [mm]: wymiar Euro
Kształty formatek: prostoliniowe, krzywoliniowe
Rodzaj szkła: float, laminowane, z miękką powłoką Low-E, 
Technologia cięcia: ręczne, automatyczne, CNC, waterjet, 
Rodzaje i producenci stosowanych urządzeń i maszyn: BOTTERO, BAVELLONI, Water Jet 
Sweden

PPhU „SzKłO-SeRVICe” Piotr zwaka
44-100  Gliwice,  ul. Kozielska 80
tel. 0 32 238 34 44, fax 0 32 238 37 87
www.szkloservice.com.pl;  e-mail: szklo@szkloservice.com.pl

Wyroby otrzymywane w wyniku obróbki szkła: szyby zespolone, konstrukcje szklane (drzwi, 
ścianki, schody, podłogi, lustra, szkło meblowe)

Obróbka krawędzi
Grubość szkła [mm]: od 3 do 42 mm
Rodzaj szkła: float, laminowane, 
Kształty obrobionej krawędzi: „ołówek”, „C-kant”, niesymetryczne „OG”, ukosowanie 0o-60o

Kształty formatek: prostoliniowe, krzywoliniowe
Rodzaje i producenci stosowanych urządzeń i maszyn: krawędziarki pionowe garnkowe i obwodo-
we, ukosowarki pionowe garnkowe, szlifierki uniwersalne jednogłowicowe prod. ZAFFERANI GLAS
Inne własności lub parametry: maszyny posiadające od 2 do 10 głowic, wyposażone w polero-
wanie tlenkiem ceru, trak o nośności pow. 500 kg/mb, przeznaczone zarówno do małych zakładów 
(usługi) jak i do dużych produkcji seryjnych

Fazowanie
Grubość szkła [mm]: od 3 do 22
Szerokość fazy [mm]: od 0 do 45
Kąt fazy [o]: od 0o do 45o

Rodzaj fazy: pojedyncza, podwójna, potrójna
Kształty formatek: prostoliniowe, krzywoliniowe
Rodzaje i producenci stosowanych urządzeń i maszyn: fazowarki pionowe 5 i 7 głowicowe ze sta-
łym lub zmiennym kątem fazy, fazowarki uniwersalne jednogłowicowe, prod. ZAFFERANI GLAS
Inne własności lub parametry maszyny wyposażone w polerowanie tlenkiem ceru, trak o nośno-
ści pow. 500 kg/mb, przeznaczone zarówno do małych zakładów (usługi) jak i do dużych produk-
cji seryjnych

Wykonywanie otworów
Grubość szkła [mm]: od 3 do 25 mm
Średnica otworu [mm]: od 4 do 100 mm 
Kształt otworu: okrągłe, 
Rodzaje wykończenia otworu: obróbka powiertnicza 
Technologia wykonania: wiercenie jednostronne, wiercenie dwustronne, 
Rodzaje i producenci stosowanych urządzeń i maszyn: wiertarki poziome dwugłowicowe, prod. 
ZAFFERANI GLAS 
Inne własności lub parametry: urządzenia automatyczne i półautomatyczne z laserowym syste-
mem pozycjonowania otwotu

Cięcie (rozkrój)
Grubość szkła [mm]: od 3 do 25
Wymiary formatek (szer./wys.) [mm]: max do rozmiaru JUMBO
Kształty formatek: prostoliniowe, krzywoliniowe
Rodzaj szkła: float, laminowane, z miękką powłoką Low-E 
Technologia cięcia: ręczne, automatyczne 
Rodzaje i producenci stosowanych urządzeń i maszyn: stoły automatyczne i półautomatyczne 
prod. POLYGLASS, CMS-TECHNOMETAL

Pozostała oferta: materiały do witrażownictwa (folie, bevele, taśmy ołowiowe itp.), materiały do pro-
dukcji szyb zespolonych (profile aluminiowe, ciepła ramka THERMIX, ALLMETAL, masy uszczel-
niające itp.), maszyny do produkcji szyb zespolonych (linie POLYGLASS, giętarki R&R (dawniej  
BAYER), mieszalniki HDT, napełniarki do gazu HELANTEC, inne urządzenia pomocnicze), narzędzia 
szklarskie ADLER. Doradztwo w zakresie wdrażania normy Pn-en-1279.

InTeCh sp. j.  a.a. Kramarczyk   aGenCJa TeChnICznO-hanDLOWa .
32-080  Brzezie (k. Krakowa) 219, Zabierzów
Tel. (0-12) 283-09-40, 257-99-75, -76, -55; fax 283-09-40
www.intech.krakow.pl; e-mail: info@intech.krakow.pl

Wyroby otrzymywane w wyniku obróbki szkła: szyby zespolone, konstrukcje szklane (drzwi, 
ścianki, schody, podłogi), lustra, meble, szyby do środków transportu.

Obróbka krawędzi
Grubość szkła [mm]: od  19 do 32
Rodzaj szkła: float, laminowane, szkło barwione w masie z powłokami
Kształty obrobionej krawędzi: c-kant, ołówkowy
Kształty formatek: prostoliniowe, krzywoliniowe

Fazowanie
Grubość szkła [mm]: od 4 do 19
Szerokość fazy [mm]: od 1 do 50
Kąt fazy [o]: od  0 do 45
Rodzaj fazy: pojedyncza, podwójna
Kształty formatek: prostoliniowe, krzywoliniowe

Wykonywanie otworów
Grubość szkła [mm]: od 3 do 40 
Średnica otworu [mm]: od 1 do bez ograniczeń
Kształt otworu: okrągłe, dowolne
Rodzaje wykończenia otworu: fazowane, tępione

Cięcie (rozkrój)
Grubość szkła [mm]: od 3 do 19
Wymiary formatek (szer./wys.) [mm]: od 50x50 do 3000x6000
Kształty formatek: prostoliniowe, krzywoliniowe
Rodzaj szkła: float, laminowane, z miękką powłoką Low-E
Technologia cięcia: ręczne, automatyczne, CNC, waterjet

GLaSPO Sp. z o. o.
50-014 Wrocław
ul. Piłsudskiego 104
tel. +48 71 372 32 00
fax. +48 71 372 32 01
e-mail – marketing@glaspo.pl
strona internetowa – www.glaspo.pl

GLaSPO Sp. z o. o.
60-640 Grzegorzew
ul. Góry 1
tel. +48 63 262 80 00
fax. +48 63 262 80 11
e-mail – glaspo@glaspo.pl
strona internetowa – www.glaspo.pl

GLaSPO – PłOńSK Sp. z o.o. 
09-100 Płońsk
Bońki 6F, ul. Wyszogrodzka 29
tel. +48 23 662 72 10
fax. +48 23 662 34 60
e-mail – biuro@glaspo-plonsk.pl
strona internetowa – www.glaspo.pl

GLaSPO Sp. z o. o.
62-660 Dąbie
Autostrada A2 WD 181
tel. +48 63 262 80 00
fax. +48 63 262 80 11
e-mail – glaspo@glaspo.pl
strona internetowa – www.glaspo.pl
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Wyroby otrzymywane w wyniku obróbki szkła: 
Press-Glas dostarcza nieuzbrojone, gotowe tafle szklane w postaci szyb zespolonych lub poje-
dynczych, które mogą być wmontowywane jako elementy wypełniające, lub do których montowa-
ne mogą być wszystkie rodzaje okuć i uchwytów. W zależności od potrzeb odbiorców kształt szyb  
i wycięć przeznaczonych pod mocowanie okuć oraz rodzaj obróbki krawędzi, może być dostosowa-
ny do każdego stosowanego systemu. 
Wyroby te, z których część musi zostać poddana hartowaniu, znajdują zastosowanie w:
Konstrukcjach budowlanych:
l wypełnienia balustrad i balkonów,
l systemy ścian i drzwi bezramowych.
Wyposażeniu i wystroju wnętrz:
l blaty stołów,
l elementy mebli,
l regały szklane,
l kabiny prysznicowe.
Urządzeniach wyposażenia gospodarstwa domowego:
l elementy lodówek i zamrażarek,
l elementy kuchenek i piekarników.

OBRóBKa KRaWęDzI

Rodzaje i producenci stosowanych urządzeń i maszyn: linie do szlifowania szkła – Benteler, 
Besana; szlifierka pionowa – Adelio Lattuada

* 

Maksymalny ciężar tafli 400 kg 
** Wymiar minimalny dotyczy szkła o grubości do 20 mm

Inne własności lub parametry:

Kształty i rodzaje szyb z krawędziami 
obrabianymi:
l  pojedyncze formatki lub zespolenia jedno i dwukomo-

rowe,
l z usługą hartowania (ESG),
l  pokrywane powłokami silikonowymi oraz emaliowane,
l pokrywane sitodrukiem.

FazOWanIe

Szerokość fazy [mm]:  od 0 do 55  (w zależności od grubości szkła i kąta fazy)
Kąt fazy [o]: od 0 do 60

Rodzaj fazy:  pojedyncza
Rodzaje i producenci stosowanych urządzeń i maszyn: szlifierka pionowa – Adelio Lattuada

* Maksymalny ciężar tafli 400 kg 
** Wymiar minimalny dotyczy szkła o grubości do 20 mm 
*** Faza może zostać wykonana pod kątem α = 0 – 60o

WYKOnYWanIe OTWORóW

Kształt otworu: dowolny 
Rodzaje wykończenia otworu: matowy
Technologia wykonania: wiercenie jednostronne, wiercenie dwustronne, 
frezowanie
Rodzaje i producenci stosowanych urządzeń i maszyn: linia do wiercenia otworów – Benteler, 
stacjonarne wiertarki poziome Busetti

* Minimalne wymiary tafli uzależnione są od średnicy “d” wykonywanych otworów.

Inne własności lub parametry:

Kształty i rodzaje szyb z otworami:
l pojedyncze formatki lub zespolenia jedno i dwukomorowe,
l z usługą hartowania ESG,
l pokrywane powłokami silikonowymi oraz emaliowane,
l pokrywane sitodrukiem.

CIęCIe (ROzKRóJ)

Press-Glas oferuje szkło pojedyncze docięte do żądanych wymiarów na bazie szkła: float, orna-
mentowego, barwionego w masie, refleksyjnego twardopowło-
kowego. Szkło pojedyncze oferowane jest bez dodatkowej ob-
róbki krawędzi.
Grubość szkła [mm]:  od 3 do 19
Wymiary formatek (szer./wys.) [mm]:  od 100 do 6000
Kształty formatek:  o kształtach trójkątów, prostokątów, wielo-
kątów, łuków i kół;
Rodzaj szkła: float, ornamentowe, warstwowe laminowane - VSG, 
barwione w masie, z powłokami refleksyjnymi twardopowłokowymi
Technologia cięcia:  ręczne, automatyczne, CNC
Rodzaje i producenci stosowanych urządzeń i maszyn: Stoły do 
cięcia szkła Lisec, Bottero

WYCIęCIa O DOWOLnYCh KSzTałTaCh

Wycięcia wykonywane są metodą frezowania 

Inne własności lub parametry:
Kształty i rodzaje szyb z wycięciami:
l pojedyncze formatki lub zespolenia jedno i dwukomorowe,
l z usługą hartowania ESG,
l o kształtach trójkątów, prostokątów, wielokątów, łuków i kół,
l pokrywane powłokami silikonowymi oraz emaliowane,
l pokrywane sitodrukiem.

PReSS-GLaS Sa
Nowa Wieś, ul. Kopalniana 9
42-262 Poczesna
tel. +48 (0) 34 327 50 69
fax +48 (0) 34 327 58 01

PReSS-GLaS Sa
Oddział w Tychach
ul. Cielmicka 44
43-100 Tychy
tel. +48 (0) 32 788 11 00
fax +48 (0) 32 788 11 24

PReSS-GLaS Sa 
Oddział w Tczewie
ul. Skarszewska 11
83-110 Tczew
tel. +48 (0) 58 774 02 00
fax +48 (0) 58 774 03 00

poczta@press-glas.com, www.press-glas.com

Szlifowanie i polerowanie krawędzi – Szlifierka pionowa* 
Obróbka szkła o kształtach: prostokątnych, wielokątów o krawędziach prostych (np. trójkąty, trapezy) 

Rodzaj szkła Typ obróbki
Minimalne wy-

miary tafli 
[mm]

Maksymalne wy-
miary tafli 

[mm]

Grubość 
szkła 
[mm]

Kolor 
(odcień)

float
szlif ołówkowy 
(trapezowy), 
polerowanie

80 x 150**

2500 x 2500

3 - 35

clear

szkło ornamentowe
szlif ołówkowy 
(trapezowy), 
polerowanie

2500 x 2000 clear, 
brązowy

szkło z powłokami ciepło-
chronnymi typu off-line

szlif ołówkowy 
(trapezowy), 
polerowanie

2500 x 2500 clear

szkło przeciwsłoneczne z po-
włokami typu on-line

szlif ołówkowy 
(trapezowy), 
polerowanie

2500 x 2500

szary, 
brązowy, 
zielony, 
niebieski, 
clear

szkło przeciwsłoneczne z po-
włokami typu off-line

szlif ołówkowy 
(trapezowy), 
polerowanie

2500 x 2500

szary, 
brązowy, 
zielony, 
niebieski, 
clear

szkło przeciwsłoneczne bar-
wione w masie

szlif ołówkowy 
(trapezowy), 
polerowanie

2500 x 2500

szary, 
brązowy, 
zielony, 
niebieski

Fazowanie krawędzi – Szlifierka pionowa* 
Obróbka szkła o kształtach: prostokątnych, wielokątów o krawędziach prostych (np. trójkąty, trapezy) 

Rodzaj szkła Typ obróbki
Minimalne wy-

miary tafli 
[mm]

Maksymalne wy-
miary tafli 

[mm]

Grubość 
szkła 
[mm]

Kolor 
(odcień)

float
szlif ołówkowy (trapezowy), 
polerowanie, 
fazowanie krawędzi***

80 x 150**

2500 x 2500

3 - 35

clear

szkło przeciwsłoneczne 
barwione w masie

szlif ołówkowy (trapezowy), 
polerowanie, 
fazowanie krawędzi***

2500 x 2500

szary, 
brązowy, 
zielony, 
niebieski

Wiercenie otworów

Rodzaj szkła

Zakres wiercenia 
(średnica) d 

[mm] Min. wymiary 
tafli 

[mm]

Maks.  
wymiary 

tafli 
[mm]

Grubość szkła 
[mm]

dwustr. 
-dwie gło-

wice

jednostr. 
– jedna 
głowica

dwustr. 
– dwie gło-

wice

jednostr. 
– jedna gło-

wica
float

3 - 130 3 - 200 *

5000x2700

3 - 38 3 - 50

szkło ornamentowe 3210x2000
szkło z powłokami  
ciepłochronnymi typu off-line 5000x2700

szkło przeciwsłoneczne  
z powłokami typu on-line 5000x2700

szkło przeciwsłoneczne  
z powłokami typu off-line 5000x2700

szkło przeciwsłoneczne 
barwione w masie 5000x2700

Typ  
obróbki

Minimalne wymiary  
taflii [mm]

Maksymalne wymiary  
taflii [mm]

Grubość szkła 
[mm]

Wycięcia w dowolnych 
kształtach frezowanie 250x400 2700x5000 3 - 19

Szlifowanie i polerowanie krawędzi – linia do szlifowania szkła 
Obróbka szkła w kształcie prostokątów

Rodzaj szkła Typ obróbki
Minimalne  

wymiary tafli 
[mm]

Maksymalne  
wymiary tafli 

[mm]

Grubość 
szkła 
[mm]

Kolor 
(odcień)

float
szlif ołówkowy 
(trapezowy), 
polerowanie

100 x 200

5000 x 2700

3 - 19

clear

szkło ornamentowe
szlif ołówkowy 
(trapezowy), 
polerowanie

3210 x 2000 clear, 
brązowy

szkło z powłokami ciepło-
chronnymi typu off-line

szlif ołówkowy 
(trapezowy), 
polerowanie

5000 x 2700 clear

szkło przeciwsłoneczne  
z powłokami typu on-line

szlif ołówkowy 
(trapezowy), 
polerowanie

5000 x 2700

szary, 
brązowy, 
zielony, 
niebieski, 
clear

szkło przeciwsłoneczne  
z powłokami typu off-line

szlif ołówkowy 
(trapezowy), 
polerowanie

5000 x 2700

szary, 
brązowy, 
zielony, 
niebieski, 
clear
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Mechaniczna obróbka szk³a

Wyroby otrzymywane w wyniku obróbki szkła: szyby zespolone, konstrukcje szklane (drzwi, 
ścianki, balustrady), lustra, meble.

Obróbka krawędzi
Grubość szkła [mm]: od 2 do 19
Rodzaj szkła: float, laminowane, lacobel
Kształty obrobionej krawędzi: trapez, owal
Kształty formatek: prostoliniowe, krzywoliniowe
Rodzaje i producenci stosowanych urządzeń i maszyn: 
szlifierki SZKŁO-TECH, ADELIO LATTUADA

Fazowanie
Grubość szkła [mm]: od 4 do 19
Szerokość fazy [mm]: max.50
Rodzaj fazy: pojedyncza
Kształty formatek: prostoliniowe, krzywoliniowe

Wykonywanie otworów
Grubość szkła [mm]: od 3 do 19
Średnica otworu [mm]: od 4 do 30
Kształt otworu: okrągłe 
Rodzaje wykończenia otworu: krawędzie surowe
Technologia wykonania: wiercenie dwustronne
Rodzaje i producenci stosowanych urządzeń i maszyn: wiertarka SZKŁO-TECH

Cięcie (rozkrój)
Grubość szkła [mm]: od 2 do 19
Wymiary formatek (szer./wys.) [mm]: wg wymogów klienta
Kształty formatek: prostoliniowe, krzywoliniowe
Rodzaj szkła: float, laminowane, z miękką powłoką Low-E, ornamenty
Technologia cięcia: ręczne, automatyczne, 
Rodzaje i producenci stosowanych urządzeń i maszyn: stół rozkrojowy BYSTRONIC

Inne rodzaje obróbki
Rodzaj obróbki: piaskowanie 
Piaskowanie pozwala na zdobienie szkła w wyjątkowy i subtelny 
sposób. Urozmaica wygląd produktów szklanych, nadając im in-
dywidualny charakter. 

Rodzaj obróbki: fusing
Pozwala na osiągnięcie niepowtarzalnych efektów artystycznych. Wykonywane tą metodą formatki 
szklane nadają się na blaty stołów czy nawet mogą pełnić funkcję naczyń użytkowych.

VITROSzLIF  Sp. z o.o.
42-200  Częstochowa, ul. Bór 67/73a
tel. 0 34 363 32 38,  fax 0 34 363 33 89
www.vitroszlif.com.pl;  e-mail: info@vitroszlif.com.pl

Wyroby otrzymywane w wyniku obróbki szkła: konstrukcje szklane (drzwi, ścianki, schody, 
podłogi), lustra, meble
Obróbka krawędzi
Grubość szkła [mm]: od 3 do 19
Rodzaj szkła: wszystkie dostępne
Kształty obrobionej krawędzi: C-kant, trapez, ukosowany, OG, tipel pencil itd.
Kształty formatek: prostoliniowe, krzywoliniowe
Fazowanie
Grubość szkła [mm]: od 3 do 19
Szerokość fazy [mm]: do 40
Kąt fazy [o]: do 45
Rodzaj fazy: pojedyncza, podwójna, potrójna
Kształty formatek: prostoliniowe
Wykonywanie otworów
Grubość szkła [mm]: od 3 do 19

Średnica otworu [mm]: dowolne
Kształt otworu: okrągłe, inne (na zapytanie) 
Rodzaje wykończenia otworu: wiercone, szlifowane, polerowane
Cięcie (rozkrój)
Grubość szkła [mm]: od 3 do 19
Wymiary formatek (szer./wys.) [mm]: dowolne
Kształty formatek: prostoliniowe, krzywoliniowe
Rodzaj szkła: wszystkie dostępne
Inne rodzaje obróbki
Rodzaj obróbki: Grawerowanie szkła
Krótka charakterystyka: Wykonywanie różnorodnych wzorów metodą grawerowania na po-
wierzchni szkła i luster.
Rodzaj obróbki: Sitodruk na szkle
Krótka charakterystyka: Nakładanie na szkło farby ceramicznej i utrwalanie jej poprzez hartowanie 
szkła. Malowanie całych powierzchni lub wzorów.

MOChnIK, Przedsiębiorstwo handlowo-Produkcyjne
45-125 Opole, ul. Składowa 6
tel. 0-77 423 28 00, fax 0-77 423 28 02
www.mochnik.com.pl; e-mail: mochnik@mochnik.com.pl
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Wyroby otrzymywane w wyniku obróbki szkła: szyby zespolone, konstrukcje szklane drzwi, 
scianki, schody, podłogi, lustra

Obróbka krawędzi
Grubosc szkła [mm]: od 3 do 40
Rodzaj szkła: float, laminowane, inne
Kształty obrobionej krawędzi: trapez , c-kant
Kształty formatek: prostoliniowe, krzywoliniowe
Rodzaje i producenci stosowanych urzadzen i maszyn: BOTTERO, BIMATECH
Inne własności lub parametry: możliwość hartowania

Fazowanie
Grubość szkła [mm]: od 4 do 19
Szerokość fazy [mm]: od 5 do 60
Kąt fazy [o]: od 0 do 45
Rodzaj fazy: pojedyncza, podwójna, potrójna
Kształty formatek: prostoliniowe, krzywoliniowe
Rodzaje i producenci stosowanych urządzeń i maszyn: BIMATECH
Inne własnosci lub parametry: możliwość hartowania

Wykonywanie otworów
Grubość szkła [mm]: od 2 do 50
Średnica otworu [mm]: od 2 do dowolnej za pomocą frezowania
Kształt otworu: okragłe, cylindryczne, stożkowe
Rodzaje wykonczenia otworu: matowe, polerowane
Technologia wykonania: wiercenie jednostronne, wiercenie dwustronne, CNC
Rodzaje i producenci stosowanych urządzeń i maszyn: SKLOPAN, BIMATECH

Cięcie (rozkrój)
Grubość szkła [mm]: od 2 do 19
Wymiary formatek (szer./wys.) [mm]: max wymiar – tafla jumbo 3210x6000
Kształty formatek: prostoliniowe, krzywoliniowe
Rodzaj szkła: float, laminowane, z miekka powłoka Low-E,
Technologia cięcia: ręczne, automatyczne, CNC,
Rodzaje i producenci stosowanych urządzeń i maszyn: LISEC, BOTTERO, BIMATECH
Inne własnosci lub parametry: możliwość hartowania

Inne rodzaje obróbki
Rodzaj obróbki: grawerowanie CNC, piaskowanie, zdobienie szkła za pomoca młoteczkowania
Krótka charakterystyka: nanoszenie wzorów ozdobnych na szkło wg projektu klienta

VITROTeRM-MURóW Sa
46-030 Murów, ul. Wolnosci 33
tel. 0 77 42 70 300, fax 0 77 42 14 165, tel. komórkowy: 693 848 420
www.vitroterm.pl; e-mail: biuro@vitroterm.pl


