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HARTOWANIE SZKŁA
Maksymalne wymiary tafli [mm]: szer. 3210, dł. 6000
Grubość szkła [mm]: od 2 do 19
Hartowanie szkła powlekanego: twarda powłoka 
Hartowanie szkła giętego
Wzmacnianie termiczne szkła: tzw. półhart
Wstępna obróbka szkła przed hartowaniem: wycinanie kształtów, wiercenie otworów, pełna ob-
róbka krawędzi szkła 
Zdobienie szkła przed hartowaniem: nakładane powłok malarskich metodą sitodruku, grawerowanie.
Obróbka szkła po hartowaniu: laminowanie, nakładanie powłok metalicznych na powierzchni szkła

Powłoki utrudniające zabrudzenie szkła: silikonowanie

GIĘCIE SZKŁA
Maksymalne wymiary tafli [mm]: szer. 2000, dł. 5000
Grubość szkła [mm]: od 2 do 12
Kształty szkła giętego: cylindryczne, stożkowe, sferyczne, z jednym lub dwoma odcinkami prostymi
Gięcie szkła powlekanego: twarda powłoka
Obróbka szkła po gięciu: laminowanie, wiercenie otworów,
Zdobienie szkła giętego: sitodruk, piaskowanie
Powłoki utrudniające zabrudzenie szkła: tak 

GLASPO Sp. z o.o. 
50-014 Wrocław 
ul. Piłsudskiego 104 
tel. +48 71 372 32 00 
fax +48 71 372 32 01 

GLASPO PŁOŃSK Sp. z o.o.
09 -100 Płońsk 
ul. Wyszogrodzka 29 Bońki
tel. +48 23 662 72 10
fax  +48 23 662 34 60

GLASPO Sp. z o.o.
62 -640 Grzegorzew
ul. Góry 1 
tel. +48 63 262 80 00
fax +48 63 262 80 11

GLASPO Sp. z o.o.
62-660 Dąbie 
Autostrada A2  WD 181 Dąbie 
tel. +48 63 262 80 00 
fax +48 63 262 80 11 

www.glaspo.pl; e-mail: glaspo@glaspo.pl

HARTOWANIE SZKŁA
Maksymalne wymiary tafli [mm]: szer. 2000, dł. 3600
Grubość szkła [mm]: od 4 do 19
Hartowanie szkła powlekanego: twarda powłoka 
Hartowanie szkła giętego 
Wzmacnianie termiczne szkła tzw. półhart
Wstępna obróbka szkła przed hartowaniem: szlifowanie, wycinanie kształtów, wiercenie otwo-
rów
Zdobienie szkła przed hartowaniem: nakładane powłok malarskich metodą sitodruku, piasko-
wanie
Obróbka szkła po hartowaniu:  laminowanie, Heat Soak Test
Ciekawe realizacje (ze szkła hartowanego): Kino „Praga.” Warszawa

GIĘCIE SZKŁA
Maksymalne wymiary tafli [mm]: szer. 2000, dł. 1500
Grubość szkła [mm]: od 4  do 19
Minimalny promień gięcia [mm]: 700 mm...
Maksymalna strzałka ugięcia [mm]: 400
Kształty szkła giętego: cylindryczne
Gięcie szkła powlekanego: twarda powłoka 
Obróbka szkła po gięciu: laminowanie
Zdobienie szkła giętego: sitodruk, piaskowanie
Ciekawe realizacje (ze szkła giętego): Przedszkole Warszawa-Tarchomin

Pozostała oferta:
laminowanie szkła float,  hartowanego lub półhartowanego

AB-Glass PHP Andrzej Biedrzycki
03-046  Warszawa, ul. Bruszewska 22
tel. 0 22 814 12 48,  0 22 741 73 29, fax: 0 22 814 12 48, tel. kom.: 0 608 652 700
www.abglass.com.pl; e-mail: hartownia@abglass.com.pl

HARTOWANIE SZKŁA GIĘTEGO
Maksymalne wymiary tafli [mm]: szer. 1300, dł. 2600
Grubość szkła [mm]: od 3 do 12
Hartowanie szkła powlekanego: twarda powłoka
Hartowanie szkła giętego
Wzmacnianie termiczne szkła: tzw. półhart
Wstępna obróbka szkła przed hartowaniem: wycinanie kształtów, wiercenie otworów, szlif kątowy 
0-45o, szlif trapez na szkle gr. 3-55 mm, szlif c-kant na szkle gr. 3-12 mm
Zdobienie szkła przed hartowaniem: nakładane powłok malarskich metodą sitodruku
Obróbka szkła po hartowaniu: laminowanie
GIĘCIE SZKŁA
Maksymalne wymiary tafli [mm]: szer. 2000, dł. 3900

Grubość szkła [mm]: od 4 do 19
Minimalny promień gięcia [mm]: 200
Maksymalna strzałka ugięcia [mm]: 400
Kształty szkła giętego: cylindryczne, stożkowe, nieregularne
Gięcie szkła powlekanego: twarda powłoka
Obróbka szkła po gięciu: laminowanie, wiercenie otworów
Zdobienie szkła giętego: piaskowanie 

Pozostała oferta: produkcja szyb giętych hartowanych do lad chłodniczych, produkcja szyb giętych 
hartowanych do kabin prysznicowych, produkcja szyb giętych hartowanych do sprzętu AGD, pro-
dukcja szyb giętych hartowanych i niehartowanych do mebli, produkcja szyb giętych bezpiecznych 
do balustrad schodowych.

  PPHU ANGRA Andrzej Gralak
  47-246 Stara Kuźnia, ul. Wieczorka 30
  tel. (0-77) 48 48 621, 406 33 16; fax: 406 33 17
  www.angra-szklo.pl; e-mail: biuro@angra-szklo.pl

HARTOWANIE SZKŁA
Maksymalne wymiary tafli [mm]: szer. 2300, dł. 3600
Grubość szkła [mm]: od 3 do 19
Hartowanie szkła powlekanego: twarda powłoka
Wstępna obróbka szkła przed hartowaniem: wycinanie kształtów, wiercenie otworów, fazowanie, 
szlifowanie i polerowanie krawędzi

Zdobienie szkła przed hartowaniem: malowa-
nie szkła metodą sitodruku, grawerowanie, pia-
skowanie
Obróbka szkła po hartowaniu: laminowanie, kle-
jenie elementów metalowych klejem UV, klejenie 
szkła do szkła

MOCHNIK PHP Artur Mochnik
45-125 Opole, ul. Składowa 6
tel. 0 77 42 32 800, 0 77 42 32 801, fax  0 77 42 32 802  
www.mochnik.com.pl; e-mail: mochnik@mochnik.com.pl
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HARTOWANIE SZKŁA
Maksymalne wymiary tafli [mm]: szer.1500, dł.3000
Grubość szkła [mm]: od 4 do 19
Hartowanie szkła powlekanego: miękka powłoka, twarda powłoka
Wstępna obróbka szkła przed hartowaniem: wycinanie kształtów, wiercenie otworów, szlifowanie 
oraz polerowanie krawędzi  
Zdobienie szkła przed hartowaniem: nakładane powłok malarskich metodą sitodruku 

  POL-GLAS
  82-310 Elbląg 2, Władysławowo 5A
  tel. (0-55) 648-33-44, fax 648-35-35
  www.polglas.pl, e-mail: polglas@polglas.pl 

HARTOWANIE SZKŁA
Maksymalne wymiary tafli [mm]: szer. 2800, dł. 6000
Grubość szkła [mm]: od 4 do 19
Hartowanie szkła powlekanego: miękka powłoka, twarda powłoka
Wzmacnianie termiczne szkła: tzw. półhart
Wstępna obróbka szkła przed hartowaniem: wycinanie kształtów, wiercenie otworów,  szlifowanie 
i polerowanie krawędzi, obróbka krawędzi do systemów Geze i Dorma
Zdobienie szkła przed hartowaniem: nakładanie powłok malarskich metodą sitodruku, emalio-
wanie
Obróbka szkła po hartowaniu: silikonowanie, wygrzewanie termiczne – Heat Soak Test (maksy-
malny wymiar szkła 2800 x 6000 mm)
Powłoki utrudniające zabrudzenie szkła: powłoka samoczyszcząca Pilkington Activ, nakłada-
na przed hartowaniem

Ciekawe realizacje (ze szkła hartowanego): Biurowce: IBC w Warszawie, Metropolitan w Warsza-
wie, Victoria Development w Warszawie, Sklepy Solar, Instytut Oceanografii w Gdyni, Centrum Na-
ukowo – Badawcze Wydziału Elektrycznego Politechniki Wrocławskiej
Informacje dodatkowe: 
Szkło hartowane firmy Pilkington posiada znak CE i jest zgodne z normą PN-EN 12150. Według normy 
PN-EN 12600 szkło hartowane firmy Pilkington klasyfikowane jest do klasy 1(C)2 – szyby o grubości 
od 4 do 8 mm oraz do klasy 1(C)1 – szyby o grubości od 10 do 19 mm.
Szkło wzmacniane termicznie firmy Pilkington posiada znak CE i jest zgodne z normą PN-EN 
1863.
Szkło wygrzewane cieplnie (poddane testowi Heat Soak) posiada znak CE i jest zgodne z normą 
PN-EN 14179.

GIĘCIE SZKŁA – NA INDYWIDUALNE ZAPYTANIE KLIENTA

PiLkinGtOn IGP Sp. z o.o.
Oddział Mazowsze: 96-100 Skierniewice, ul. Przemysłowa 4
tel.: 046 835 05 00, 046 835 05 07, faks: 046 835 05 10
www.pilkington.pl; e-mail: bok.skierniewice@pilkington.pl

Galeria Bałtycka, Gdańsk

Salon Solar, Galeria Mokotów, Warszawa

Galeria Biała, Białystok

Hartowanie i giêcie szk³aHartowanie i giêcie szk³a

Tel.: +48 – (0) 91 – 812 01 41
Fax: + 48 – (0) 91 – 482 08 05

e-mail: konrad@mazur.pl 
ul. Tama Pomorzańska 14 D

PL  70-030 SZCZECIN
Б/у и новое оборудование для стекольной промышленности ● Used and new machines for glass industry

Gebrauchte und neue Maschinen für Glasindustrie ● Używane i nowe maszyny dla przemysłu szklarskiego

www.glasmaschinen.com
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POSIADAMY NOWOCZESNĄ HARTOWNIĘ SZKŁA FIRMY TAMGLASS
Maksymalne wymiary tafli [mm]: szer. 1800 dł. 3900
Grubość szkła [mm]: od 4 do 19
Hartowanie szkła powlekanego: twarda powłoka  
Wzmacnianie termiczne szkła tzw. półhart 
Wstępna obróbka szkła przed hartowaniem: wycinanie kształtów,  wiercenie otworów,  szlifowa-
nie, obróbka CNC 
Powłoki utrudniające zabrudzenie szkła: Invisible Shield
Realizujemy zamówienia na potrzeby 
l  budownictwa:  fasady, drzwi, ściany działowe, windy, klatki schodowe, ogrody zimowe, daszki, 

witryny sklepowe; 

l  wykończenia i aranżacji wnętrz: drzwi wewnętrzne, wysłony  ścian, kabiny prysznicowe półki i 
elementy dekoracyjne;

l meblarstwa:  meble, witryny, półki;
l transportu

Szkło Hartowane w firmie KRYSTAL posiada znak CE zgodny z normą PN-EN 12150

Pozostała oferta: Naszym klientom oferujemy obróbkę szkła płaskiego w pełnym zakresie:
rozkrój szkła, cięcie i szlifowanie kształtów nieregularnych na maszynach CNC, szlifowanie i uko-
sowanie krawędzi od 0 do 45 stopni w szkle o grubości od 3 do 60 mm, wycięcia pod okucia, wier-
cenie otworów.

KRYSTAL A. Wawszczak J. Kaczyńska Sp.j.
02-495 Warszawa, ul. Rumiankowa 4
tel 0 22 667 78 50, 0 22 817 51 84; fax 0 22 867 16 57
Hartownia szkła tel. 0 22 723 78 98, fax 0 22 723 51 73
www.krystal.com.pl; e-mail: biuro@krystal.com.pl

HARTOWANIE SZKŁA
Maksymalne wymiary tafli [mm]: szer. 2500, dł. 2400 (Optifloat-Pilkington; bezbarwny, gra-
fit,  brąz, zielony)
Grubość szkła [mm]: 4, 5, 6, 8, 10, 12, 15, 19
Wstępna obróbka szkła przed hartowaniem: wycinanie kształtów, wiercenie otworów, szlifowa-
nie, polerowanie, cięcie wodą – precyzyjne wykonywanie  wycięć w szkle (Water Jet)
Zdobienie szkła przed hartowaniem: nakładane powłok malarskich metodą sitodruku 
Uwagi:  Produkujemy szyby płaskie i gięte nowoczesna metodą hartowania poziomego, która 
nie zostawia śladów obróbki termicznej.

  P.W. SEGLA Baryła & Florczak sp.j.
  62-613 Osiek Mały, ul. Polna 3/5
  Tel. (0-63) 2725 010,  fax (0-63) 2722 468
  www.segla.com.pl, e-mail: segla@segla.com.pl

Hartowanie i giêcie szk³a
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HARTOWANIE SZKŁA
Maksymalne wymiary tafli [mm]: szer. 2440 , dł. 6000  dla szkła 4,7-19 mm ESG  
Maksymalne wymiary tafli [mm]: szer. 2440 , dł. 5100   dla szkła 4,7-10 mm TVG
Maksymalne wymiary tafli [mm]: szer. 2440 , dł. 3000  dla szkła 3,8-4,7 mm  ESG, TVG
Minimalne wymiary tafli [mm]: szer. 100 , dł. 250 dla szkła 3,8-19 mm 
Minimalne wymiary tafli [mm]: szer. 100 , dł. 300 dla szkła 2,85-3,8 mm
Grubość szkła [mm]: od 2,85 do 19

Grubość szkła ESG, TVG 
[mm]

Minimalne wymiary  
taflii [mm]

Maksymalne wymiary  
taflii [mm]

Hartowanie

2,85-3,8 ESG 
 

3,8-4,7 ESG, TVG 
 

4,7-19 ESG 
 

4,7-10 TVG

100x300 
 

100x250 
 

100x250 
 

100x250

1250x2500 
 

2440x3000 
  

2440x6000 
 

2440x5100

Hartowanie szkła powlekanego: miękka powłoka, twarda powłoka  
Hartowanie szkła giętego
Wzmacnianie termiczne szkła: tzw. półhart (TVG)
Wstępna obróbka szkła przed hartowaniem: wycinanie kształtów, wiercenie otworów, wycięcia 
o dowolnych kształtach – frezowanie, szlifowanie krawędzi, polerowanie krawędzi, fazowanie kra-
wędzi.
Zdobienie szkła przed hartowaniem: nakładane powłok z farb ceramicznych metodą sitodruku, 
nakładane powłok z farb ceramicznych metodą wałka
Obróbka szkła po hartowaniu: nakładanie powłok z farb silikonowych
Najnowsze realizacje:
Trinity Park w Warszawie - 17000 m2; Blue City w Warszawie - kopula o powierzchni 15000 m2; Bel-
vedere Centrum (North Gate) w Warszawie - 12000 m2; Spectrum Hemel Hempstead w Wielkiej Bry-
tanii - 10000 m2; New City w Warszawie - 9000 m2; Kompleks Mieszkaniowy "Banderii" w Warszawie 
- 6000 m2; Galeria Malta w Poznaniu - 5000 m2; Focus Park w Bydgoszczy - 3000 m2

Informacje dodatkowe:
Szklo hartowane ESG produkowane przez Press-Glas, oznaczone jest znakiem CE, spełnia wymo-
gi PN-EN 12150-1,2 co zostało potwierdzone Certyfikatami Wstępnego Badania Typu, wydanymi 
przez Instytut Szkla i Ceramiki: WBT/0002/06 - Szklo hartowane i hartowane emaliowane typu float 
WBT/0003/06 - Szklo wzmacniane termicznie typu float; WBT/0006/06 - Szklo hartowane walcowa-
ne wzorzyste (ornamentowe).
Szklo produkcji Press-Glas jest również klasyfikowane jako szkło bezpieczne wg pkt. 5.3 normy EN 
- 12600: klasy 1/C/1 - szklo hartowane typu float, klasy 1/C/2 - hartowane emaliowane typu float, kla-
sy 1/C/3 - hartowane walcowane wzorzyste.
Szklo termicznie wzmocnione (TVG) oznaczone znakiem CE spelnia wymogi normy PN-EN 1863-1,2 
co potwierdza Certyfikat Wstepnego Badania Typu WBT P/0003/06."

GIĘCIE SZKŁA

Rodzaj  
obróbki

Minimalny promień  
gięcia [mm]

Grubość szkła 
[mm]

Minimalne wymiary  
tafli [mm]*

Maksymalne  
wymiary tafli  

[mm]*

Gięcie

450 
 

1000 
 

1500 
 

2000

4-19 
 

5-8 
 

10-12 
 

15-19

200x350 
 

300x600

300x600 
 

300x600

1000x2440 
  

2440x3660 
 

2440x3660 
 

2440x3660

*  Podane wymiary dotyczą szkła płaskiego przeznaczonego do gięcia. Pogrubienie oraz podkreśle-
nie wskazuje bok szkła, który może zostać poddany gięciu. 

Maksymalne wymiary tafli [mm]: szer. 2440, dł. 3660
Grubość szkła [mm]: od 4 do 19
Minimalny promień gięcia [mm]: 450
Maksymalna strzałka ugięcia [mm]: 557
Kształty szkła giętego: cylindryczne, 
Obróbka szkła po gięciu: Szkło gięte produkowane przez Press-Glas jest jednocześnie szkłem har-
towanym bezpiecznym. Obróbka szkła jest wykonywana przed procesem gięcia: wycinanie kształtów, 
wiercenie otworów, wycięcia o dowolnych kształtach – frezowanie, szlifowanie krawędzi, polerowanie 
krawędzi, fazowanie krawędzi.
Zdobienie szkła giętego: sitodruk, piaskowanie, emaliowanie
Powłoki utrudniające zabrudzenie szkła: powłoka ACTIV nakładana przed gięciem

WERYFIKACJA SZKŁA HARTOWANEGO – Heat Soak Test (HST)
Oferta obejmuje cały asortyment szyb hartowanych. Do przeprowadzenia testu Heat Soak Test uży-
wany jest kalibrowany przez instytut IFT w Rosenheim piec HST. Posiadane dokumenty potwierdzają 
zgodność przeprowadzonego procesu wygrzewania z normą PN-EN 14179-1. Proces wygrzewania 
szkła w teście HST nie powoduje pogorszenia klasy bezpieczeństwa i parametrów wytrzymałościowych 
szkła hartowanego. Szkło ESG HST to pełnowartościowe szkło hartowane sprawdzone pod względem 
możliwości samoistnego pęknięcia spowodowanego obecnością wtrącenia siarczku niklu.

 
Grubość szkła  

ESG[mm]
Minimalne wymiary  

taflii [mm]
Maksymalne wymiary  

taflii [mm]

HST  

2,85-3,8 
 

3,8-4,7 
 

4,7-19 
 

4,7-10

100x300 
 

100x250 
 

100x250 
 

100x250

1250x2500 
 

2440x3000 
  

2440x6000 
 

2440x5100

PreSS-GLAS SA
Oddział w Tychach
ul. Cielmicka 44, 43-100 Tychy
tel. +48 (0) 32 788 11 00
fax +48 (0) 32 788 11 24

PreSS-GLAS SA
Nowa Wieś, ul. Kopalniana 9
42-262 Poczesna
tel. +48 (0) 34 327 50 69
fax +48 (0) 34 327 58 01

PreSS-GLAS SA 
Oddział w Tczewie
ul. Skarszewska 11, 83-110 Tczew
tel. +48 (0) 58 774 02 00
fax +48 (0) 58 774 03 00

e-mail: poczta@press-glas.com, www.press-glas.com

PreSS-GLAS SA 
Oddzial w Radomsku 
ul. Geodetow 4, 97-500 Radomsko 
tel. +48 (0) 44 685 87 00 
fax +48 (0) 44 685 87 10

Budynek biurowy - Wrocław Banderii (źródło: www.skyscarpercity.com)

Trinity Park (źródło: www.skyscarpercity.com)

Hartowanie i giêcie szk³aHartowanie i giêcie szk³a


