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Wyroby otrzymywane w wyniku obróbki szkła: szyby zespolone, konstrukcje szklane 
(drzwi, ścianki, schody, podłogi, lustra, szkło meblowe)

Obróbka krawędzi
Grubość szkła [mm]: od 3 do 42 mm
Rodzaj szkła: float, laminowane, 
Kształty obrobionej krawędzi: „ołówek”, „C-kant”, niesymetryczne „OG”, ukosowanie 0°-60°
Kształty formatek: prostoliniowe, krzywoliniowe
Rodzaje i producenci stosowanych urządzeń i maszyn: krawędziarki pionowe garnkowe i obwodowe, ukosowar-
ki pionowe garnkowe, szlifierki uniwersalne jednogłowicowe prod. ZAFFERANI GLAS
Inne własności lub parametry: maszyny posiadające od 2 do 10 głowic, wyposażone w polerowanie tlenkiem 
ceru, trak o nośności pow. 500 kg/mb, przeznaczone zarówno do małych zakładów (usługi) jak i do dużych 
produkcji seryjnych

Fazowanie
Grubość szkła [mm]: od 3 do 22
Szerokość fazy [mm]: od 0 do 45
Kąt fazy [o]: od 0° do 45°
Rodzaj fazy: pojedyncza, podwójna, potrójna
Kształty formatek: prostoliniowe, krzywoliniowe
Rodzaje i producenci stosowanych urządzeń i maszyn: fazowarki pionowe 5 i 7 głowicowe ze stałym 
lub zmiennym kątem fazy, fazowarki uniwersalne jednogłowicowe, prod. ZAFFERANI GLAS
Inne własności lub parametry maszyny wyposażone w polerowanie tlenkiem ceru, trak o nośności pow.  
500 kg/mb, przeznaczone zarówno do małych zakładów (usługi) jak i do dużych produkcji seryjnych

Wykonywanie otworów
Grubość szkła [mm]: od 3 do 25 mm
Średnica otworu [mm]: od 4 do 100 mm 
Kształt otworu: okrągłe, 
Rodzaje wykończenia otworu: obróbka powiertnicza 
Technologia wykonania: wiercenie jednostronne, wiercenie dwustronne, 
Rodzaje i producenci stosowanych urządzeń i maszyn: wiertarki poziome dwugłowicowe,  
prod. ZAFFERANI GLAS 
Inne własności lub parametry: urządzenia automatyczne i półautomatyczne z laserowym systemem  
pozycjonowania otwotu

Cięcie (rozkrój)
Grubość szkła [mm]: od 3 do 25
Wymiary formatek (szer./wys.) [mm]: max do rozmiaru JUMBO
Kształty formatek: prostoliniowe, krzywoliniowe
Rodzaj szkła: float, laminowane, z miękką powłoką Low-E 
Technologia cięcia: ręczne, automatyczne 
Rodzaje i producenci stosowanych urządzeń i maszyn: stoły automatyczne i półautomatyczne prod.  
POLYGLASS, EUROMEC

Pozostała oferta: materiały do witrażownictwa (folie, bevele, taśmy ołowiowe itp.), materiały do produkcji 
szyb zespolonych (profile aluminiowe, ciepła ramka THERMIX, ALLMETAL, masy uszczelniające itp.), maszyny 
do produkcji szyb zespolonych (linie POLYGLASS, giętarki R&R (dawniej  
BAYER), mieszalniki HDT, napełniarki do gazu HELANTEC, inne urządzenia pomocnicze). Doradztwo w zakresie 
wdrażania normy PN-EN-1297, audyty, znak CMS - Quality Mark".

INTECH sp. j.  A.A. Kramarczyk   AGENCJA TECHNICZNO-HANDLOWA 
32-080  Brzezie (k. Krakowa) 219, Zabierzów
Tel. (0-12) 283-09-40, 257-99-75, -76, -55; fax 283-09-40
www.intech.krakow.pl; e-mail: info@intech.krakow.pl

Wyroby otrzymywane w wyniku obróbki szkła: szyby zespolone, konstrukcje szklane (drzwi, ścianki, 
schody, podłogi), lustra, meble

Obróbka krawędzi
Grubość szkła [mm]: od 3 do 50
Rodzaj szkła: float, laminowane
Kształty obrobionej krawędzi: płaski, półokrągły, inne
Kształty formatek: prostoliniowe, krzywoliniowe
Rodzaje i producenci stosowanych urządzeń i maszyn: BAVELLONI, BOVONE, INTERMAC

Fazowanie
Grubość szkła [mm]: od 3 do 30
Szerokość fazy [mm]: od 5 do 50
Rodzaj fazy: pojedyncza, podwójna, potrójna
Kształty formatek: prostoliniowe, krzywoliniowe
Rodzaje i producenci stosowanych urządzeń i maszyn: BAVELLONI, INTERMAC

Wykonywanie otworów
Grubość szkła [mm]: od 3  do 50
Średnica otworu [mm]: od 4 do bez ograniczeń
Kształt otworu: okrągłe, eliptyczne, dowolne
Rodzaje wykończenia otworu: surowe, szlif matowy, szlif polerowany
Technologia wykonania: wiercenie dwustronne, CNC, waterjet, 
Rodzaje i producenci stosowanych urządzeń i maszyn: INTERMAC, EPO, IVACO

Cięcie (rozkrój)
Grubość szkła [mm]: od 2 do 19
Wymiary formatek (szer./wys.) [mm]: od - do 3210x6000
Kształty formatek: prostoliniowe, krzywoliniowe
Rodzaj szkła: float, laminowane, z miękką powłoką Low-E,
Technologia cięcia: ręczne, automatyczne, CNC, waterjet
Rodzaje i producenci stosowanych urządzeń i maszyn: ITM, IVACO, INTERMAC

AB-GLASS PHP Andrzej Biedrzycki
03- 683 Warszawa - Targówek, ul. Tużycka 16
tel.: 0 22 678 75 41, 0 22 679 86 32; fax:  0 22 679 86 32  
tel. komórkowy: 0 602 123 104; 
Internet: www.abglass.com.pl;  poczta elektroniczna: poczta@abglass.com.pl

Zakład  Hartowania i Laminowania Szkła
03-046 Warszawa - Białołęka, ul. Bruszewska 22
tel.: 0 22 741 73 29, 0 22 814 12 48; fax: 0 22 814 12 48
tel. komórkowy: 0 608 652 700

Wyroby otrzymywane w wyniku obróbki szkła: szyby zespolone, konstrukcje szklane (drzwi, ścianki, schody, 
podłogi, kabiny prysznicowe), lustra, elementy mebli.

Obróbka krawędzi – szlifowanie i polerowanie
Grubość szkła [mm]: od 4 do 32
Rodzaj szkła: float, laminowane
Kształty obrobionej krawędzi: szlif trapezowy
Kształty formatek: prostoliniowe
Rodzaje i producenci stosowanych urządzeń i maszyn: BAVELLONI PR-88, MB6, BOTTERO 220N

Wykonywanie otworów
Grubość szkła [mm]: od 4 do 32 
Średnica otworu [mm]: od 6 do 70 
Kształt otworu: okrągłe, wcięcia typu Dorma, Geze
Rodzaje wykończenia otworu: stępianie, fazowanie
Technologia wykonania: wiercenie dwustronne, CNC

Cięcie (rozkrój)
Grubość szkła [mm]: od 3 do 45 
Wymiary formatek (szer./wys.) [mm]: 
od 3210 do 6000 
Kształty formatek: prostoliniowe,  
krzywoliniowe
Rodzaj szkła: float, laminowane,  
z miękką powłoką, ognioochronne
Technologia cięcia: ręczne,  
automatyczne, CNC

Pilkington IGP Sp. z o.o.
Oddział Skierniewice
ul. Przemysłowa 4
96-100 Skierniewice
tel.: 046 835 05 00
fax: 046 835 05 10

Pilkington IGP Sp. z o.o.
Oddział Kraków
ul. Półłanki 62
30-740 Kraków
tel.: 012 627 79 13-15
fax: 012 627 79 12

Pilkington IGP Sp. z o.o.
Oddział Białystok
ul. Wiadukt 8
15-327 Białystok
tel.: 085 745 60 00
fax: 085 745 60 01

Pilkington IGP Sp. z o.o.
Oddział Wrocław
ul. Góralska 16
53-610 Wrocław
tel.: 071 373 52 09
fax: 071 359 17 55

Pilkington IGP Sp. z o.o.
Oddział Bydgoszcz
ul. Ołowiana 13
85-461 Bydgoszcz
tel.: 052 365 62 00
fax: 052 365 62 11

www.pilkington.pl          e-mail: igp@pl.nsg.com

Formatki szkłaElementy mebli

Ścianki i drzwi szklane
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Wyroby otrzymywane w wyniku obróbki szkła: 
Press-Glas dostarcza nieuzbrojone, gotowe tafle szklane w postaci szyb zespolonych lub pojedynczych, które 
mogą być wmontowywane jako elementy wypełniające, lub do których montowane mogą być wszystkie rodza-
je okuć i uchwytów. W zależności od potrzeb odbiorców kształt szyb i wycięć przeznaczonych pod mocowanie 
okuć oraz rodzaj obróbki krawędzi, może być dostosowany do każdego stosowanego systemu. 
Wyroby te, z których część musi zostać poddana hartowaniu, znajdują zastosowanie w:
Konstrukcjach budowlanych:
• wypełnienia balustrad i balkonów,
• systemy ścian i drzwi bezramowych.
Wyposażeniu i wystroju wnętrz:
• blaty stołów,
• elementy mebli,
• regały szklane,
• kabiny prysznicowe.
Urządzeniach wyposażenia gospodarstwa domowego:
• elementy lodówek i zamrażarek,
• elementy kuchenek i piekarników.

Obróbka krawędzi
Rodzaje i producenci stosowanych urządzeń i maszyn: linie do szlifowania szkła – Benteler, Besana; 
szlifierka pionowa – Adelio Lattuada

*Maksymalny ciężar tafli 400 kg 
** Wymiar minimalny dotyczy szkła o grubości do 20 mm

Inne własności lub parametry.
Kształty i rodzaje szyb z krawędziami 
obrabianymi:
• �pojedyncze formatki lub zespolenia jedno i dwukomorowe,
• �z usługą hartowania (ESG),
• �pokrywane powłokami silikonowymi oraz emaliowane,
• �pokrywane sitodrukiem.

Fazowanie
Szerokość fazy [mm]:  od 0 do 55  (w zależności od grubości szkła i kąta fazy)
Kąt fazy [o]: od 0 do 60

Rodzaj fazy:  pojedyncza
Rodzaje i producenci stosowanych urządzeń i maszyn: szlifierka pionowa – Adelio Lattuada

* Maksymalny ciężar tafli 400 kg 
** Wymiar minimalny dotyczy szkła o grubości do 20 mm 
*** Faza może zostać wykonana pod kątem α = 0 – 60°

Wykonywanie otworów
Kształt otworu: dowolny 
Rodzaje wykończenia otworu: matowy
Technologia wykonania: wiercenie jednostronne, wiercenie dwustronne, frezowanie
Rodzaje i producenci stosowanych urządzeń i maszyn: linia do wiercenia otworów – Benteler, stacjonarne 
wiertarki poziome Busetti

* Minimalne wymiary tafli uzależnione są od średnicy “d” wykonywanych otworów.

Inne własności lub parametry.
Kształty i rodzaje szyb z otworami:
• �pojedyncze formatki lub zespolenia jedno i dwukomorowe,
• �z usługą hartowania ESG,
• �pokrywane powłokami silikonowymi oraz emaliowane,
• �pokrywane sitodrukiem.

Cięcie (rozkrój)
Press-Glas oferuje szkło pojedyncze docięte do żądanych wymiarów  
na bazie szkła: float, ornamentowego, barwionego w masie, refleksyjnego twardopowłokowego. Szkło pojedyn-
cze oferowane jest bez dodatkowej obróbki krawędzi.
Grubość szkła [mm]:  od 3 do 19
Wymiary formatek (szer./wys.) [mm]:  od 100 do 6000
Kształty formatek:  o kształtach trójkątów, prostokątów, wielokątów,  
łuków i kół;
Rodzaj szkła:	 float, ornamentowe, warstwowe laminowane - VSG, 
barwione w masie, z powłokami refleksyjnymi twardopowłokowymi
Technologia cięcia:  ręczne, automatyczne, CNC
Rodzaje i producenci stosowanych urządzeń i maszyn: Stoły do cięcia 
szkła Lisec, Bottero

Wycięcia o dowolnych kształtach

Wycięcia wykonywane są metodą frezowania 

Inne własności lub parametry.
Kształty i rodzaje szyb z wycięciami:
• �pojedyncze formatki lub zespolenia jedno i dwukomorowe,
• �z usługą hartowania ESG,
• �o kształtach trójkątów, prostokątów, wielokątów, łuków i kół,
• �pokrywane powłokami silikonowymi oraz emaliowane,
• �pokrywane sitodrukiem.

Press-Glas SA
Nowa Wieś, ul. Kopalniana 9
42-262 Poczesna
tel. +48 (0) 34 327 50 69
fax +48 (0) 34 327 58 01

Press-Glas SA
Oddział w Tychach
ul. Cielmicka 44
43-100 Tychy
tel. +48 (0) 32 788 11 00
fax +48 (0) 32 788 11 24

Press-Glas SA 
Oddział w Tczewie
ul. Skarszewska 11
83-110 Tczew
tel. +48 (0) 58 774 02 00
fax +48 (0) 58 774 03 00

poczta@press-glas.com, www.press-glas.com

Szlifowanie i polerowanie krawędzi – Szlifierka pionowa* 
Obróbka szkła o kształtach: prostokątnych, wielokątów o krawędziach prostych (np. trójkąty, trapezy) 

Rodzaj szkła Typ obróbki
Minimalne wy-

miary tafli 
[mm]

Maksymalne wy-
miary tafli 

[mm]

Grubość 
szkła 
[mm]

Kolor 
(odcień)

float
szlif ołówkowy  
(trapezowy), 
polerowanie

80 x 150**

2500 x 2500

3 - 35

clear

szkło ornamentowe
szlif ołówkowy  
(trapezowy), 
polerowanie

2500 x 2000 clear, 
brązowy

szkło z powłokami ciepłochron-
nymi typu off-line

szlif ołówkowy  
(trapezowy), 
polerowanie

2500 x 2500 clear

szkło przeciwsłoneczne z powło-
kami typu on-line

szlif ołówkowy  
(trapezowy), 
polerowanie

2500 x 2500

szary, 
brązowy, 
zielony, 
niebieski, 
clear

szkło przeciwsłoneczne z powło-
kami typu off-line

szlif ołówkowy  
(trapezowy), 
polerowanie

2500 x 2500

szary, 
brązowy, 
zielony, 
niebieski, 
clear

szkło przeciwsłoneczne barwio-
ne w masie

szlif ołówkowy  
(trapezowy), 
polerowanie

2500 x 2500

szary, 
brązowy, 
zielony, 
niebieski

Fazowanie krawędzi – Szlifierka pionowa* 
Obróbka szkła o kształtach: prostokątnych, wielokątów o krawędziach prostych (np. trójkąty, trapezy) 

Rodzaj szkła Typ obróbki
Minimalne 

wymiary tafli 
[mm]

Maksymalne wy-
miary tafli 

[mm]

Grubość 
szkła 
[mm]

Kolor 
(odcień)

float
szlif ołówkowy (trapezowy), 
polerowanie, 
fazowanie krawędzi***

80 x 150**

2500 x 2500

3 - 35

clear

szkło przeciwsłoneczne 
barwione w masie

szlif ołówkowy (trapezowy), 
polerowanie, 
fazowanie krawędzi***

2500 x 2500

szary, 
brązowy, 
zielony, 
niebieski

Wiercenie otworów

Rodzaj szkła

Zakres wiercenia 
(średnica) d 

[mm] Min. wymiary 
tafli 

[mm]

Maks.  
wymiary 

tafli 
[mm]

Grubość szkła 
[mm]

dwustr. 
-dwie gło-

wice

jednostr. 
– jedna 
głowica

dwustr. 
– dwie gło-

wice

jednostr. 
– jedna gło-

wica
float

3 - 130 3 - 200 *

5000x2700

3 - 38 3 - 50

szkło ornamentowe 3210x2000
szkło z powłokami  
ciepłochronnymi typu off-line 5000x2700

szkło przeciwsłoneczne  
z powłokami typu on-line 5000x2700

szkło przeciwsłoneczne  
z powłokami typu off-line 5000x2700

szkło przeciwsłoneczne 
barwione w masie 5000x2700

Typ  
obróbki

Minimalne wymiary  
taflii [mm]

Maksymalne wymiary  
taflii [mm]

Grubość szkła 
[mm]

Wycięcia w dowolnych 
kształtach frezowanie 250x400 2700x5000 3 - 19

Szlifowanie i polerowanie krawędzi – linia do szlifowania szkła 
Obróbka szkła w kształcie prostokątów

Rodzaj szkła Typ obróbki
Minimalne  

wymiary tafli 
[mm]

Maksymalne  
wymiary tafli 

[mm]

Grubość 
szkła 
[mm]

Kolor 
(odcień)

float
szlif ołówkowy  
(trapezowy), 
polerowanie

100 x 200

5000 x 2700

3 - 19

clear

szkło ornamentowe
szlif ołówkowy  
(trapezowy), 
polerowanie

3210 x 2000 clear, 
brązowy

szkło z powłokami ciepłochron-
nymi typu off-line

szlif ołówkowy  
(trapezowy), 
polerowanie

5000 x 2700 clear

szkło przeciwsłoneczne  
z powłokami typu on-line

szlif ołówkowy  
(trapezowy), 
polerowanie

5000 x 2700

szary, 
brązowy, 
zielony, 
niebieski, 
clear

szkło przeciwsłoneczne  
z powłokami typu off-line

szlif ołówkowy  
(trapezowy), 
polerowanie

5000 x 2700

szary, 
brązowy, 
zielony, 
niebieski, 
clear

Press-Glas SA  
Oddział w Radomsku 
ul. Geodetów 4 
97-500 Radomsko
tel. +48 (0) 44 685 87 00 
fax +48 (0) 44 685 87 10
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Wyroby otrzymywane w wyniku obróbki szkła: szyby zespolone, konstrukcje szklane (drzwi, ścianki, 
schody, podłogi, balustrady kabiny prysznicowe), lustra, meble

Obróbka krawędzi
Grubość szkła [mm]: od 3 do 50
Rodzaj szkła: float, laminowane, ornamentowe, lakierowane, lustra
Kształty obrobionej krawędzi: trapez, c-kant, OG, ukosowanie
Kształty formatek: prostoliniowe, krzywoliniowe
Rodzaje i producenci stosowanych urządzeń i maszyn: LATTUADA, TECHNOMETAL

Fazowanie
Grubość szkła [mm]: od 3 do 22
Szerokość fazy [mm]: od 1 do 45
Kąt fazy [o]: od 3 do 25
Rodzaj fazy: pojedyncza, podwójna, 
Kształty formatek: prostoliniowe, krzywoliniowe
Rodzaje i producenci stosowanych urządzeń i maszyn: LATTUADA, TECHNOMETAL

Wykonywanie otworów
Grubość szkła [mm]: od 3 do 50
Średnica otworu [mm]: od 4 do dowolnie
Kształt otworu: okrągłe, dowolny kształt 

Rodzaje wykończenia otworu: matowy, polerowany
Technologia wykonania: wiercenie jednostronne, wiercenie dwustronne, CNC, 
Rodzaje i producenci stosowanych urządzeń i maszyn: MATRAL, TECHNOMETAL

Cięcie (rozkrój)
Grubość szkła [mm]: od 2 do 19
Wymiary formatek (szer./wys.) [mm]: od 3210 do 2550
Kształty formatek: prostoliniowe, krzywoliniowe
Rodzaj szkła: float, laminowane, ornamentowe, barwione w masie
Technologia cięcia: ręczne, automatyczne, CNC, 
Rodzaje i producenci stosowanych urządzeń i maszyn: BOTTERO, TECHNOMETAL

Inne rodzaje obróbki
Rodzaj obróbki: witraże
Krótka charakterystyka: wykonywanie witraży metodą Regalead

Rodzaj obróbki: piaskowanie
Krótka charakterystyka: piaskowanie całych powierzchni oraz dowolnych wzorów, płaskie i 3D

Rodzaj obróbki: grawerowanie
Krótka charakterystyka: wykonywanie różnorodnych wzorów z wykończeniem matowym lub polerowanym

REFLEX Zakład Usług Szklarskich Ryszard Stobna
83-207  Kokoszkowy, ul. Lipowa 14
tel. 0 58 561 35 54, 0 58 560 06 55, fax  0 58 561 35 56
tel. komórkowy:  0602337383; Internet:  www.stobba-reflex.com;  poczta elektroniczna:  biuro@stobba-reflex.pl

Komputerowe cięcie szkła Piaskowanie na głęboko Szlifowanie krawędzi luster Witraż z bevelami


