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PRODUKT 1

Producent: HAFFNER GmbH

Nazwa i typ wyrobu: Centra obrobcze SBA1-SBA6

Podstawowe dane techniczne: Modufowe centra obrobcze Haffner przeznaczone sa do obrdbki i ciecia profili
PCV. W zaleznosci od ustawienia moduféw wyroznia sie szes¢ typow od SBAT do SBA6. Roznig sig miedzy sobg
zakresem obrdbki i wydajnoscia. SBA1 to centrum cigcia o wydajnosci 330 jednostek/8 h, SBA2 i SBA4 posia-
daja dodatkowo modut obrdbki profili PCV (wiercenie i frezowanie) i osiagaja wydajnos¢ odpowiednio 120 i 240
jednostek/8godzin. SBA3, 5 i 6 sq rozbudowg SBA2 i 4 o moduty obrobki stali (montaz wzmocnien, wiercenie
i frezowanie w stali). Cechg wyrozniajaca centra SBA sposrdd innych rozwiazan dostepnych na rynku jest kolej-
no$¢ czynnosci tzn, sztanga w pierwszej kolejnosci jest frezowana a dopiero w drugim etapie nastepuje jej rozkroj.
Pozwala to na uzyskanie znacznie lepszych efektow wydajnosci i dokfadnosci pracy.

PRODUKT 2

Producent: HAFFNER GmbH

Nazwa i typ wyrobu: Oczyszczarka CNC SV2/SV4

Podstawowe dane techniczne: Zasilanie elekiryczne 400 V, 50 Hz, moc 7-9 kW, wysoko$¢ obrabianych profili
30-180 mm, minimalny wymiar oczyszczanych elementéw 320x320 mm,

Krotki opis wyrobu: Dwu lub czteroosiowo sterowana oczyszczarka automatyczna. Standardowo wyposazona
w agregaty umozliwiajace obrobke wigkszosci dostgpnych na rynku profili PCV, wigcznie z profilami o zaokraglo-
nych ksztattach. Mozliwo$¢

zamontowania jedenastu

agregatow  obrobczych.

Oparty na grafice system

programowania  obrébki

profili z liniowa lub koto-

wa interpolacjq dla wszyst-

kich narzgdzi. Oczyszczarka

SV4 przystosowana jest do

wspélipracy ze stacja ob-

rotowo-podawczg w auto-

matycznej linii zgrzewaja-

€0-CZySzCzace).

PRODUKT 3

Producent: HAFFNER GmbH

Nazwa i typ wyrobu: Zgrzewarka czterogtowicowa SMH 4

Podstawowe dane techniczne: Zasilanie elekiryczne 400V, 50 Hz, moc 10 kW, ogranicznik szeroko$ci zgrze-
wu 0,4-2 mm, minimalny wymiar zgrzewanych elementéw 373x350 mm, maksymalny wymiar zgrzewanych ele-
mentéw 2500x3000 mm

Krotki opis wyrobu: Pozioma zgrzewarka czterogfowicowa z automatycznym pozycjonowaniem gtowic. Prze-
mystowe sterowanie elektroniczne z monitorem dotykowym 5,7" Stabilna konstrukcja, posuwy na listwach zg-
batych, gwarantujgcych idealne pozycjonowanie. Automatyczne odtransportowanie zgrzanych elementéw do dal-
szej obrobki. Maszyna przystosowana do wspotpracy z oczyszczarkg CNC Haffner SV4. Diagnoza i serwisowanie
maszyny poprzez modem.

PRODUKT 4

Producent: HAFFNER GmbH

Nazwa i typ wyrobu: Pita dwugfowicowa DGS 187E

Podstawowe dane techniczne: Zasilanie elekiryczne 400 V, 50 Hz, moc 2x3,0 kW, $rednica tarcz 500 mm,
dfugo$¢ robocza 3,4 lub 5,1 m, minimalna diugos$¢ ciecia 230mm, zakres kata 45-90°

Krotki opis wyrobu: Elektronicznie sterowana pita dwugfowicowa do cigcia profili z PCV i aluminium. Mozliwo$¢
jednoczesnego cigcia dwdch profili. Stabilna konstrukcja zapewniajgca wysokg doktadno$c przez wiele lat eksplo-
atacji. Elektroniczne sterowanie przemystowe z monitorem dotykowym 5,7". Optymalizacia cigcia, wprowadzanie
danych on-line lub poprzez facze USB.

Maszyna dostepna réwniez w wersji manualnego pozycjonowania.

PRODUKT 5

Producent: HAFFNER GmbH

Nazwa i typ wyrobu: Pita do cigcia listew przyszybowych GL 179/172
Podstawowe dane techniczne: Zasilanie elekiryczne 400 V, 50 Hz, GL179 — moc 0,5 KW, $rednica tarczy
175 mm, GL172 —moc 1,1 kW, $rednica tarcz 250 mm

Krotki opis wyrobu: Pita

przeznaczona do cigcia li-

stew przyszybowych z PCV.

Produkowana w wersji ma-

nualnego (GL179) i auto-

matycznego (GL172) po-

suwu. Przystosowana do

wspotpracy z przymiarami

mechanicznymi lub elek-

tronicznie  sterowanym

transporterem  rolkowym

z radiowym przekazem

danych.

Pozostata oferta: Nasza spotka jest autoryzowanym i wytgcznym partnerem Haffner GmbH w Polsce. W naszej
ofercie posiadamy peten pakiet maszyn standardowych i centr obrébczych. Dodatkowo $wiadczymy ustugi serwiso-
we w zakresie napraw, remontow, programowania maszyn roznych producentow. Wykonujemy ustugi modernizacji
uzywanych pit dwugtowicowych poprzez wyposazanie ich elektroniczne systemy sterowania.
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Produkt 1

Producent: WEGOMA NIEMCY
Obrotowa i pochylana pita stotowa
MS550 do cigcia profili w dwdch ptasz-
czyznach, wysuw tarczy od dotu, hydro-
pneumatyczny posuw pify, obrét stofu
7 agregatem pity od 90 do 20°. prawo/
lewo, nachylenie tarczy 90-45° prawo,
blokada standardowych katow 45, 90,
450, katy posrednie ustawiane wedfug
skali, z tarcza HM 550 mm, dociski od
gory i od przodu, automatycznie otwie-
rana pokrywa zabezpieczajaca, cyfrowy
odczyt obrotu (2 osie)

elektroniczny przymiar diugosci cigcia.

Produkt 2

Producent: WEGOMA NIEMCY
Kopiarko frezarka jednow-
rzecionowa KF300 z ob-
rotowym stofem roboczym
w zakresie od 0° do 90°
mozliwo$¢ ustawienia po-
$rednich katow, 4 ruchome
przestawiane gtowice doci-
skowe, liczba obrotow wrze-
ciona 0-12000 obr/min,
pneumatyczne palce wo-
dzace, szablony, pistolet
odmuchowy, stét roboczy
2500x250x210 mm, frez
5mm.

Produkt 3

Producent: WEGOMA NIEMCY

ROBOT 7000 — 4 osiowe centrum ob-

rébcze CNC, przeznaczone specjalnie do

frezowania i wiercenia aluminium i lek-

kich profili stalowych. Maszyna pracuje

w 4 osiach kontrolowanych przez CNC

oraz posiada automatyczng wymiang na-

rzedzi, co daje mozliwo$¢ obrdbki trzech

powierzchni profilu w obszarze pracy X do

7000 mm. Maszyna posiada:

- 8 automatycznie pozycjonowanych zaciskéw mocowania profila
- 1 strefa robocza (opcjonalnie dwie)

- Elektrowrzeciono firmy HSD 4 kW 0-18.000 obr./min

- Szybki i fatwy w obstudze system zmiany narzedzi 1S0 30,

- 2 pneumatycznie podnoszone zderzaki punktu zerowego,

- Automatyczny system wymiany narzedzi jezdzacy na wozku z magazynem
- Oprogramowanie , Visual CAD-CAM 3 D"

Produkt 4

Producent: DUBUS FRANCJA

Numerycznie sterowane przelotowe centrum obrobczo skrecajace PYCFlex 6001VR

Maszyna wykonuje operacje na profilach wczesniej pocigtych z wstawionymi wzmocnieniami stalowymi.
Wyposazona jest w post-procesor dla automatycznego tworzenia i kompilowania programéw roboczych z danych
opisujacych elementy, otrzymanych z programu zarzadzania produkcjg w postaci plikow tekstowych txt.

W opcji maszyna moze zosta¢c wyposazona w czytnik kodéw kreskowych dla automatycznego rozpoznawania
wprowadzanych elementow.

Maszyna skfada sig z,
. stofu sekcyjnego, wpro-
wadzajacego 0 pojem-
nosci 10 elementow,
min diugo$c¢ 200, max
dtugosc¢ 3500 mm,
. automatycznego urza-
dzenia zatadowczo-pro-
wadzgce, kiore chwyta
profile za ich koncowke
i prowadzi poprzez gru-
pe obrdbcza,
3. grupy obrébczej z jed-
nostkami- zamontowa-
nymi na obrotowej ptycie umozliwiajacej wykonywanie danych obrébek z 4 stron profilu,
4. stoty odbiorczego, wyposazonego w pneumatyczne popychacz i tasmy poprzeczne, pojemno$¢ stotu 10 ele-
mentow.

Produkt 5

Producent: DUBUS FRANCJA

Linia skfadajaca sie z centrum obrobczo-tngcego PVCFlex 801, stacji dla recznego wprowadzania wzmocnien
oraz centrum obrobczo-skrecajacego PVCFlex 6001 VR.

Linia pracuje w pefni automatycznie i jest zarzadzana poprzez jeden giéwny pulpit sterowania.

Proces produkcyjny odbywa sie w systemie przelotowym — profile robocze prowadzone sa przez poszczegélne
stacje robocze linii.

Profile umieszczone sq przez operatora na sekcyjnym stole wprowadzajacym. Stad, s3 automatycznie pobierane
i wprowadzane do centrum obrobczo-tngcego, ktére wykonuje operacie frezowan i wiercen oraz cigcia. Operacja
ciecia wykonywana jest przez jednostke wyposazong w 3 pity — dwie z nich przeznaczone dla cigcia pod katem
(+45 lub -45) oraz jedn dla cie¢ poprzecznych 90°.

Kazdy z pocigtych elementéw moze by¢ automatycznie znakowany przez drukarke atramentowa.

Wprowadzanie wzmocnien stalowych odbywa sie recznie po zakonczeniu operacji obrobczych i tnacych pro-
fili PCV.

Po wprowadzeniu wzmocnien stalowych profile, s automatycznie przekazywane do centrow obrébczo-skrecaja-
cych. Centra obrébczo-skrecajace wykonujg operacjg mocowania wzmocnien stalowych w profilu PCV oraz ob-
16bki frezujgco lub wiercacej (w zalezno$ci od wyposazenia) poprzez profil i wzmocnienie stalowe (np. wiercenie
otwordw montazowych w elementach ramy).

Po zakonczeniu wszystkich operacji gotowe elementy przekazywane sq automatycznie na stot odbiorczy skad od-
bierane sa przez obstuge linii.
Linia posiada oprogramowanie dla zarzadzanie ,resztkami” i optymalizacji profili.

Pozostata oferta

W bogatej ofercie WEGOMA wyrézni¢ mozna:

Pity jedno- i dwugtowicowe do pew i alu, pity do listew przyszybowych, pity do metalu, pilarki doszproséw, pity
reczne do skosow, frezarki do stupka, frezarko-kopiarki, wiertarko-frezarki, frezarki do odwodnien, automatyczne
wkretarki do wzmocnien, zgrzewarki jedno, dwu, cztero i wielogtowicowe, oczyszczarki narozy, zaciskarki naroz-
nikow, gietarki profili, stoty do okuwania, centra tnace wielofunkcyjne, prasy do szklenia i kontroli, elektroniczne
ograniczniki dfugosci.




