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Den Braven East Sp. z o.o
ul. Bukowska 11a, Przeźmierowo, Wysogotowo
62-081 Przeźmierowo
tel 0 61 89 61 740, faks 061 8961 759
Internet: www.denbraven.pl; poczta elektroniczna: info@denbraven.pl 

PARAMETRY

Producent/dystrybutor Den Braven Den Braven Den Braven Den Braven Den Braven Den Braven Den Braven 

Nazwa produktu Tecseal Tecsil  
NOF 4711

Tecseal Tecsil NA 469
Tecseal Tecsil  

NO 007
Hybri-Seal 2PS Hottix Tecbut 204 Tecsil AC 454

Temp. stosowania  
(min/max) [oC]

n Silikon jednoskład-
nikowy
n Szklarski
n Neutralny

n Silikon jednoskład-
nikowy
n Szklarski
n Neutralny

n Silikon jednoskład-
nikowy

n MS Polimer
n Neutralny

n kauczuk butylowego 
i poliizobutylenu

Trwale plastyczny kit 
uszczelniający na bazie 
polibutylenu  
(butylen)

n Silikon
n Kwaśny 
n Akwariowy
Specjalistyczny klej  
silikonowy do szkła  
i akwariów

Temp. stosowania  
(min/max) [oC]

+5 - +40 +5 - +40 +5 - +40 +5 - +40 temperatura aplikacji 
+175 - +185

+5 do +25°C +5 do +30°C

Odporność termiczna (min/
max) [oC]

-50 - +120 -50 - +150 biały i bezb.
-50 - +120 pozostałe 

-50 - +120 -40 - +90 -20 - +70 -20°C do +75°C -50°C do +180°C

Szybkość utwardzania 
[mm/24h]

2 mm 2 mm 2 mm 2 mm 3-5 minut (przy T=20 
°C)

Kit się nie utwardza, tylko 
powierzchownie tworzy 

naskórek, pod nim pozo-
staje wiecznie nie utwar-

dzony i lepki

≈ 2 mm dziennie

Maks. czas obrabialno-
ści [min]

6 minut 5-10 minut 6 minut 5-10 minut brak 24 h 5 minut

Wydłużenie przy  
zerwaniu [%]

500 600 biały i bezb.
400 pozostałe

500 400 bezb.
300 pozostałe

nie dotyczy nie dotyczy  
(kit trwale plastyczny)

470

Współ. Elastyczności E 
[N/mm2]

0,4 0,4 biały i bezb.
0,3 pozostałe

0,4 0,47 bezb.
0,65 pozostałe

nie dotyczy nie dotyczy  
(kit trwale plastyczny)

0,6

Liczba kolorów 4 6 kolorów 1 - czarny 4 1 – czarny 2 2

Możliwość pomalowania nie nie nie tak nie tak nie

Zastosowanie

Produkcja stolarki okien-
nej i drzwiowej drewnia-
nej – szklenie okien w 
ramach.

Wypełnianie szczelin 
między murem/tynkiem a 
ościeżnicami drzwiowymi 
lub okiennymi.

Szklenie witryn, wiat, 
szklarni, gablot i tym 
podobnych konstrukcji 
szklanych.

Zewnętrzne i wewnętrzne 
uszczelnianie złączy po-
między elementami stalo-
wymi, drewnianymi, beto-
nowymi itd.

Produkcja stolarki okien-
nej i drzwiowej drewnia-
nej – szklenie okien w 
ramach.

Wypełnianie szczelin 
między murem/tynkiem a 
ościeżnicami drzwiowymi 
lub okiennymi.

Szklenie witryn, wiat, 
szklarni, gablot i tym 
podobnych konstrukcji 
szklanych.

Zewnętrzne i wewnętrzne 
uszczelnianie złączy po-
między elementami stalo-
wymi, drewnianymi, beto-
nowymi itd.

Przede wszystkim jako 
uszczelnienie wtórne w 
produkcji systemów szyb 
zespolonych (uszczel-
nienie wtórne przestrzeni 
międzyszybowej w kom-
binacji z aluminiową ram-
ką dystansową).

Ponadto szklenie szyb 
pojedynczych i zespo-
lonych.

Jako silikon „pogodowy” 
w systemach połączeń 
aluminium-szkło.

Najniższy wśród silikonów 
współczynnik przenikania 
gazów i par

Produkcja stolarki okien-
nej i drzwiowej drewnia-
nej – szklenie okien w 
ramach, zwłaszcza tam 
gdzie jest niezbędna cał-
kowita neutralność che-
miczna, możliwość malo-
wania oraz gdzie wykorzy-
stuje się szkło powlekane, 
np. z powłokami samo-
czyszczącymi.

Klejenie szprosów.

Uszczelnianie spoin po-
między elementami pre-
fabrykowanymi oraz spo-
inowanie fug ściennych 
(w tym: fugowanie płyt 
z kamienia naturalnego 
- marmur, granit, piasko-
wiec, luksferów)

Uszczelnienie wtórne w 
produkcji systemów szyb 
zespolonych (uszczel-
nienie wtórne przestrzeni 
międzyszybowej w kom-
binacji z aluminiową ram-
ką dystansową).

Utwardzenie wstępne po 5 
minutach.

Uniwersalny kit szklarski 
do okien przemysłowych, 
gospodarczych, dacho-
wych, świetlików, szklar-
ni, warsztatów

Osadzanie i uszczelnia-
nie niewielkich szyb w 
ramach oraz ościeżach 
drewnianych, stalowych 
i betonowych

Uszczelnianie złączy ele-
mentów wykonanych z 
drewna, betonu, kamienia 
i stali (o dopuszczalnych 
odkształceniach ± 6%)

Uszczelnianie dylatacji w 
fasadach (szczególnie w 
budownictwie wielkopłyto-
wym i prefabrykatach be-
tonowych)

Uszczelnianie połączeń 
różnych materiałów bu-
dowlanych

Wodoodporne klejenie 
i  uszczelnianie konstrukcji 
szklanych: akwariów, terra-
riów, gablot, regałów, witryn 
i mebli szklanych

Uszczelnianie złączy w po-
łączeniach ze szkłem, me-
talami (zabezpieczonymi 
antykorozyjnie) i  cerami-
ką, gdzie wymagana jest 
odporność na wodę, np. 
szklanych paneli, pustaków 
szklanych

Uszczelnianie i  spoino-
wanie elementów fasa-
dowych, gdzie wymagana 
jest wysoka odporność 
na wodę

32-34_przeglad masy SS7-8-2010.indd   32 7/30/10   10:27:25 AM



Masy uszczelniająco-klejące do szyb zespolonychMasy uszczelniająco-klejące do szyb zespolonych Masy uszczelniająco-klejące do szyb zespolonychMasy uszczelniająco-klejące do szyb zespolonych

33w w w . s w i a t - s z k l a . p l7-8/10

H.B. Fuller Deutschland GmbH
An der Roten Bleiche 2-3, 21335 Lüneburg
Tel.: +49 4131 60306-0
Fax: +49 4131 246610
e-mail: window-info@hbfuller.com

Producent: H.B. Fuller Deutschland GmbH

Nazwa Produktu Baza produktu Liczba składników Funkcja Zastosowanie

PIB-969 Poliizobutylen 1 Uszczelniacz wewnętrzny Pierwszy stopień uszczelnienia, czarny

PIB-969G Poliizobutylen 1 Uszczelniacz wewnętrzny Pierwszy stopień uszczelnienia, szary

PIB-969S Poliizobutylen 1 Uszczelniacz wewnętrzny
Pierwszy stopień uszczelnienia, specjalny  
dla Super Spacer© Tri-SealTM

TS-970 Poliizobutylen 1 TPS© – organiczna ramka dystansowa
Pierwszy stopień uszczelnienia, szyby zespolone montowane w ra-
mach

HL-5145 Hotmelt butyl 1 Uszczelniacz zewnętrzny
Drugi stopień uszczelnienia, szyby zespolone montowane  
w ramach

HL-5147 Hotmelt butyl 1 Uszczelniacz zewnętrzny
Drugi stopień uszczelnienia, szyby zespolone montowane  
w ramach

PPHU KADMAR Sp. z o.o
43-603  Jaworzno, ul. Katowicka 23A
tel 032 615 62 33., fax  032 615 61 86
www.kadmar.pl; e-mail: info@kadmar.pl

Masy uszczelniająco-klejące do szyb zespolonych

Cechy szczególne:
Polikad M dostępny w trzech wersjach zestawów:
1.   210 litrów (189+21) – aplikacja automatyczna
2.    20 litrów (18+2) – aplikacja ręczna
3.    2,5 litra (2,25+0,25) – aplikacja  ręczna
IGS 100 dostępny w wałkach 7 kg; 2,4 kg; 1 kg; 

Producent: KADMAR

Nazwa Produktu Baza produktu Liczba składników Funkcja Zastosowanie

Polikad M Polisulfid 2 Uszczelniacz zewnętrzny Drugi stopień uszczelnienia 

IGS 100 Butyl 1 Uszczelniacz pierwotny Pierwszy stopień uszczelnienia

Agencja Techniczno Handlowa INTech A.A. Kramarczyk Sp. J.
32-080 Zabierzów , ul. Szlachecka 1
tel. 12 257 99 75, 12 283 09 40; fax. 12 257 99 75
Internet: www.intech.krakow.pl;  poczta elektroniczna: info@intech.krakow.pl  

Oferujemy masy renomowanych producentów:
European Chemmical Industries  (ECI)
Bostic Findlay
Den Braven
Nedex Kimya

Cechy szczególne:
Poliuretan Emcepren 200 dostępny jest z utwardzaczem w płynie oraz (NOWOŚĆ) z utwardzaczem w paście. 

Firma oferuje również:
Maszyny i urządzenia do nakładania mas jedno- i dwuskładnikowych wszystkich typów produkcji HDT Niemcy oraz 
Polyglass Włochy. Urządzenia zróżnicowane pod względem ceny i wydajności, dostosowane zarówno do potrzeb 
dużych zakładów jak i małych firm produkcyjnych oraz wszelkie materiały do szyb zespolonych.

Nazwa Produktu Baza produktu Liczba składników Funkcja Zastosowanie

Emcepren 200LD Poliuretan 2 Uszczelnienie zewnętrzne Drugi stopień uszczelnienia

Emcepren 80IG Butyl 1 Uszczelnienie wewnętrzne Pierwszy stopień uszczelnienia

KU83 Polisulfid 2 Uszczelnienie zewnętrzne Drugi stopień uszczelnienia

KU 83B Butyl 1 Uszczelnienie wewnętrzne Pierwszy stopień uszczelnienia

Bostik 5000 Hot-melt Butyl 1 Uszczelnienie zewnętrzne Drugi stopień uszczelnienia

Bostik 2000 Butyl 1 Uszczelnienie wewnętrzne Pierwszy stopień uszczelnienia

Evo Stik HIFLO Hot-melt Butyl 1 Uszczelnienie zewnętrzne Drugi stopień uszczelnienia

HOTTIX Hot-melt Butyl 1 Uszczelnienie zewnętrzne Drugi stopień uszczelnienia

Techil No 007 Silikon 1 Uszczelnienie zewnętrzne Drugi stopień uszczelnienia
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Sika Poland Sp. z o.o.
Centrala Industry
31-752 Kraków ul.Łowińskiego 40
tel. 012 644 04 92, faks: 012 644 16 09
www.sika.pl; e-mail: burcek.andrzej@pl.sika.com

Producent: SIKA

Nazwa Produktu Baza produktu Liczba składników Funkcja Zastosowanie

Sikasil® IG-16 Silikon 1 uszczelnienie wtórne
Odporny na działanie promieniowania UV uszczelniacz zewnętrzny szyb  
zespolonych wypełnionych powietrzem

Sikasil® IG-25 Silikon 2 uszczelnienie wtórne
Odporny na działanie promieniowania UV uszczelniacz zewnętrzny szyb  
zespolonych wypełnionych powietrzem

Sikasil® IG-25 HM Silikon 2 uszczelnienie wtórne
Odporny na działanie promieniowania UV uszczelniacz zewnętrzny szyb  
zespolonych wypełnionych powietrzem lub argonem

SikaGlaze® IG-50 Poliuretan 2 uszczelnienie wtórne
Uszczelniacz zewnętrzny szyb zespolonych wypełnionych powietrzem  
lub argonem

SikaGlaze® IG-5 PIB Butyl 1 uszczelnienie pierwotne Pierwszy stopień uszczelnienia

		  Proventuss Polska Sp. z o.o.
		  01-249 Warszawa, ul. Gizów 6
		T  el.: 0-22 314 44 32, 314 44 33, Fax: 0-22 314 44 34, GSM: 0-662 236 456
		  www.proventuss.com.pl, e-mail: office.polska@proventuss.com

Producent: DOW CORNING

Nazwa Produktu
Baza produktu 
(np. silikon)

Liczba składników Funkcja Zastosowanie

DC 993 Silikon 2 Zespolenie strukturalne Szklenie strukturalne – CE, ETA zgodnie z ETAG 002

DC 3362 HD Silikon 2 Uszczelnienie wtórne szyb zespolonych strukturalnych
Zespolenie szyb strukturalnych – CE, ETA zgodnie  
z ETAG 002 i EN-1279 odporny na dyfuzję gazu

DC 3793 Silikon 1 Uszczelnienie wtórne szyb zespolonych Zespolenie szyb strukturalnych zgodnie z ETAG 002

DC 3540 Silikon 1 Uszczelnienie wtórne szyb zespolonych
Uszczelniacz do zespolenia standardowych szyb  
odporny na UV

DC 3-0117 Silikon 1 Uszczelnienie wtórne szyb zespolonych Szybkowiążący uszczelniacz do szyb typu Heat Mirror

DC 7215 Silikon 1 Uszczelnienie wtórne szyb zespolonych Zespolenie szyb ognioodpornych

Producent: IGK – Frankfurt, Niemcy

IGK 130
Poliuretan - 

uretan polibutadienu
2 Uszczelnienie wtórne szyb zespolonych

Nowoczesny wysokiej jakości i ekologiczny uszczelniacz poliuretanowy 
niezawierający rtęci (Hg) zgodny z EN 1279

IGK 311 Polisulfid 2 Uszczelnienie wtórne szyb zespolonych Odporny na dyfuzję gazu zgodne z EN 1279

IGK 330 Polisulfid 2 Uszczelnienie wtórne szyb zespolonych 
Uszczelniacz na bazie polisulfidu o podniesionej odporności  
na dyfuzję gazu i pary wodnej zgodny z EN 1279

IGK 511 Poliizobutylen PIB (butyl) 1 Uszczelnienie pierwotne szyb zespolonych 
Bariera dla przenikania pary wodnej i gazu w szybach  
zespolonych zgodne z EN 1279

IGK 611
TPS

Poliizobutylen
1 Uszczelnienie pierwotne szyb zespolonych Termoplastyczna ramka dystansowa zawierająca desykant

IGK 711 Hot-melt butyl 1 Uszczelnienie wtórne szyb zespolonych Szybko wiążący uszczelniacz bardzo odporny na dyfuzję gazu

Cechy szczególne: 
Silikony Dow Corning cechują się znakomitą odpornością na działanie promieniowania UV, warunki pogodowe i 
starzenie. Szczeliwa konstrukcyjne Dow Corning są dopuszczone do stosowania we wszystkich czterech typach 
szklenia strukturalnego (I,II,III,IV) obiektów na podstawie Certyfikatu zgodności CE z Europejskimi Aprobatami 
Technicznymi i wytycznymi ETAG 002

Firma oferuje również:
Proventuss ściśle współpracuje z renomowanymi producentami maszyn, urządzeń i narzędzi stosowanych do apli-
kacji szczeliw: pompy, aplikatory (Millwaukee, Cox, Draper)

POLVER Sp. z o. o.
ul. Fredry 2, 30-605 Kraków
tel. (012) 260-14-10; 260-14-11 fax.(012) 266-10-27
e-mail: polver@polver.pl; www.polver.pl

OFERUJEMY MASY DO PRODUKCJI SZYB ZESPOLONYCH FIRMY TREMCO
– poliuretan JS 442 (katalizator płynny lub w gęsty)
– HOT MELT HM 200
– butyl JS 680
– taśma SWIGGLE STIRP
– silikony 
– masy do szkleń strukturalnych

Ponadto oferujemy:
– �ciepła ramka TGI oraz sito molekuralne MOLSIC
– �narzędzia i akcesoria szklarskie, akcesoria i kleje UV
– �technologia uszlachetniania powierzchni szklanych 

CLEARSHIELD®

– �maszyny do obróbki szkła (szlifierki, szlifierko-ukosowarki, 
fazowarki, wiertarki, stoły do rozkroju kompletne lub 
elementy linii do produkcji szyb zespolonych, inne)

– �tarcze diamentowe, wiertła diamentowe do szkła oraz tarcze 
polerujące i filcowe, pasy szlifierskie

– �żywice oraz barwniki do żywic
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